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GEBRAUCHSANWEISUNG

VarseoSmile Temp

Harz fiir den 3D-Druck von temporéren Kronen- und Briickenversorgungen, Inlays, Onlays
und Veneers.

1. Verwendungszweck/ Indikation
VarseoSmile Temp ist ein lichthartender, flieBfahiger Kunststoff auf der Basis von Methacryl-
saureestern zur Herstellung von provisorischen Kronen & Briicken, Inlays, Onlays und Veneers.

2. Kontraindikationen

Bekannte Allergie gegen einen oder mehrere Inhaltsstoffe. Im Zweifelsfalle sollte die Allergie
aufgrund eines spezifischen Tests schon vor der Applikation dieses Produktes abgeklart und
ausgeschlossen werden.

VarseoSmile Temp darf nicht flir andere Zwecke als provisorische Kronen- und Briickenar-
beiten verwendet werden. Jede Abweichung von dieser Gebrauchsanweisung kann negative
Auswirkungen auf die chemische und physikalische Qualitat von aus VarseoSmile Temp
hergestellten Kunststoffen haben.

3. Sicherheitshinweise

VarseoSmile Temp wird nach héchsten Qualitdtsstandards hergestellt und geprift. Um die
optimale Weiterverarbeitung zu gewahrleisten, lesen Sie bitte die in dieser Gebrauchsan-
weisung enthaltenen Informationen sorgféltig durch. Die unsachgeméaBe Verwendung von
VarseoSmile Temp und Nichtbeachtung von Angaben kann zur Beeintrachtigung der Qualitat
von aus VarseoSmile Temp 3D-Harz hergestellten Kunststoffen fiihren. Zum Schutz sind bei
der Verarbeitung des Harzes und des nicht nachgehéarteten Kunststoffes Nitrilhandschuhe,
Schutzbrille und Kittel zu tragen. Handelslbliche medizinische Handschuhe bieten keinen
dauerhaften Schutz gegen den sensibilisierenden Effekt von Methacrylaten. Wenn das Produkt
mit dem Handschuh in Bertihrung kommt, ziehen Sie den Handschuh aus und entsorgen Sie
ihn, waschen Sie |hre Hande sofort mit Wasser und Seife und ziehen Sie einen neuen Hand-
schuh an. Suchen Sie bei einer allergischen Reaktion einen Arzt auf.

Fir das Handling des fliissigen Harzes und nicht nachbelichteter gedruckter Objekte (Objekte
im ,,Griinzustand") gelten die Sicherheits- und Vorsorgehinweise der Gebrauchsanweisung
und des Sicherheitsdatenblattes von VarseoSmile Temp. Aufgrund méglicher Staubentwick-
lung beim Bearbeiten der gedruckten Objekte ist zusatzlich eine Staubmaske zu tragen.

Die Verwendung von Kunststoffteilen aus VarseoSmile Temp als Hilfsmittel fir Nahrungsmit-
tel- und Trinkanwendungen ist untersagt.
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4. Nebenwirkungen und Vorsorge

Vorsorge/Schutz

Das Tragen von Schutzkleidung ist beim Umgang mit VarseoSmile Temp vorgeschrieben.
Schutzbrille und Nitrilhandschuhe sind zu verwenden. Weitere Informationen tber die
Handhabung des Produktes kénnen dem Sicherheitsdatenblatt entnommen werden und
stehen im BEGO DownloadCenter unter www.bego.com zur Verfligung. Es kann jedoch
nicht ausgeschlossen werden, dass in seltenen Fallen individuelle Reaktionen gegenliber
einzelnen Komponenten auftreten kénnen. In diesen Fallen sollte VarseoSmile Temp durch
den entsprechenden Anwender nicht mehr verwendet werden. Treten Unvertraglichkeiten
oder allergische Reaktionen im Rahmen des Patientenkontakts auf, so sollte es nicht weiter
verwendet werden.

Gefahrenhinweise gemaB MSDS
e Verursacht Hautreizungen.
e Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
e Verursacht schwere Augenreizung.
e Kann die Atemwege reizen.
ACHTUNG e Kann fir Wasserorganismen schadlich sein, mit langfris-
tiger Wirkung.

Sicherheitshinweise gemaB MSDS

e Einatmen von Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.

e Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

e Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/
Gesichtsschutz tragen.

— * Bei Unwohlsein GIFTINFORMATIONSZENTRUM/Arzt

Veresterungsprodukte von 4,4'- anrufen.

Isopropylidendiphenol, ethoxyliert e Bei Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen/
und 2-Methylprop-2-enséaure, - . ) ) .

silanisiertes Dentalglas, arztliche Hilfe hinzuziehen.

Methylbenzoylformat, ° : : R : :
Diphenyl(2,4.6-trimethylbenzoyl) ?e| a.mhaItgnder.Auggnrelzung. Arztlichen Rat einholen/
phosphinoxid. arztliche Hilfe hinzuziehen.

Gesamtanteil an anorganischen e Inhalt/Behalter gemaB lokalen und nationalen Vorschrif-
Fullstoffen (PartikelgroBe 0,7 pm) .

betragt 30-50 Massen-%. ten der Entsorgung zufiihren.
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5. Allgemeine Hinweise zur Handhabung

Lieferung

VarseoSmile Temp wird in den Farben A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin, nach dem VITA*
Classical Farbsystem, in lichtdichten und verschlossenen Flaschen geliefert.

Fullmenge:

e REF 41022 =500 g, A2 Dentin e REF 41103 =250 g, A3 Dentin
e REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 =500 g, C2 Dentin
e REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Bitte Gberpriifen Sie bei Erhalt der Ware folgende Punkte:
e Unversehrtheit der Flasche/Packung

e Menge

e Lieferpapiere und Kennzeichnung

Lagerung

VarseoSmile Temp ist in der verschlossenen Originalflasche, oder in der Kartusche bei
Raumtemperatur (ca. 22 °C), dunkel und trocken zu lagern. Es ist dabei darauf zu achten,
+4 °C nicht zu unter- und +28°C nicht zu tberschreiten! Das aufgedruckte Mindesthalt-
barkeitsdatum ist zu beachten. Im Falle der Verarbeitung von Material mit Giberschrittener
Mindesthaltbarkeit kann eine einwandfreie Verarbeitung nicht weiter garantiert werden.

6. Verarbeitung

VarseoSmile Temp ist eine Systemkomponente fiir das BEGO Varseo 3D-Druck-System und
auf die Verarbeitung im Varseo 3D-Drucker optimal abgestimmt.

Die Einstellungen fir den Druck entnehmen Sie bitte der Gerate-Gebrauchsanweisung.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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Hinweis:

e Konstruktionslange max. bis zu 7 Glieder.

e Ein Briickenglied max. einer Molarenbreite!

e Mindestwandstarken fiir Kronen und Verbinder Querschnittsflachen fir Briicken einhalten:

Kronen, Inlays, Onlays und Veneers

Minimale Wandstarken im Frontzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstérken im Seitenzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstarke Kronen 1,0 mm
Frontzahnbereich
Minimale Verbinder Querschnittsflache 12 mm?
Minimale Wandstarke Kronen 1,5 mm
Seitenzahnbereich
Minimale Verbinder Querschnittsflache 16 mm?

Die ideale Verarbeitungstemperatur von VarseoSmile Temp liegt im Temperaturbereich
zwischen 18-28°C. Vor dem erstmaligen Umfiillen von VarseoSmile Temp in die Kartu-
sche/Harzwanne muss das Material einmalig gut aufgeschiittelt werden!

Beim Umfllen ist darauf zu achten, das Druckharz nur so kurz wie moglich dem Tageslicht
auszusetzen.

Fir die weitere Verarbeitung — Auswahl des Harzes, Einrichten des Druckauftrages — im Rahmen
des Druckprozesses ist die Gebrauchsanweisung des Varseo Druckers zu befolgen. Vor dem
Start jedes Druckvorgangs muss VarseoSmile Temp nicht durchmischt werden, auch nach
langerem ,bis zu einem Monat, Nichtbenutzen, weil sich keine Feststoffe (Fiillstoffe) absetzten.
Kontrollieren Sie vor jedem Druck, ob sich Luftblasen zwischen dem Stempel und dem Boden
der Kartusche befinden, indem Sie nach Absenken des Stempels die Kartusche anheben und
die Unterseite betrachten. Luftblasen kdnnen das Druckergebnis negativ beeinflussen.

Beim Kontrollieren der Folie nach jedem Druck kénnen Blankokarten von BEGO (REF 19551)
oder ein Silikon-Teigschaber genutzt werden. Vermeiden Sie scharfe Gegenstande

wie einen Metallspachtel, um die Folie nicht zu beschadigen!
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Nachbearbeitung

Nach Beendigung des Druckvorganges werden die Druckobjekte mit Hilfe des mitgelieferten
Spachtels von der Bauplattform gel6st. Das Druckobjekt sollte in zwei Schritten mit Ethanol
(96 %), unter Zuhilfenahme eines Ultraschallbades, gereinigt werden.

Hinweis: Ethanol nie direkt ins Ultraschallbad fiillen, sondern immer in dem empfohlenen
Behalter (REF 19621) in das mit Wasser gefiillte Ultraschallbad stellen. Es ist ein explosions-
geschutztes Ultraschallbad zu verwenden.

1. Das Druckobjekt fiir 3 min in einer mehrfach verwendbaren Ethanol-Lésung (96 %) mit
Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades reinigen.

2. Das vorgereinigte Objekt muss fiir 2 min mit frischer Ethanol-Lésung (96 %) mit Hilfe
eines ungeheizten Ultraschallbades vollstandig gereinigt werden. AnschlieBend wird
das Druckobjekt aus dem Ethanolbad entnommen und zuséatzlich mit Ethanol (96 %)
bespriiht, um letzte Harzreste vollstandig abzuspilen.

Tipp: Mithilfe eines in Ethanol (96 %) getrankten Pinsels kdnnen Harzreste ebenfalls
einfach entfernt werden.

Die Gesamtdauer der Reinigung von 5 Minuten nicht Gberschreiten, da es ansonsten zu einer
Beeintrachtigung (Quellung des Objekts mit Ethanol) der gedruckten Objekte kommen kann.
Nach der Reinigung wird das Druckobjekt mittels Druckluft, unter einer Absaugung, getrock-
net. Sollte anschlieBend noch fliissiges Harz an der Objektoberflache haften, kann es durch

erneutes Absprithen mit Ethanol (96 %) und erneutem Abblasen vollstandig entfernt werden.

Empfohlene Reihenfolge fiir Ausarbeitungs- und Nachharteprozess:

1. Supportstrukturen abtrennen. Zum Abtrennen kann entweder eine Trennscheibe oder ein
Seitenschneider genutzt werden.

2. Die Oberflache der Objekte vorsichtig mit Perlablast micro (REF 46092/54302) und
Strahldruck max. 1,5 bar abstrahlen.

3. Objekte auf der Passung kontrollieren und vollstédndig ausarbeiten: zum Ausarbeiten und
Konturieren kdnnen Hartmetallfrasen oder Diamantschleifkérper verwendet werden.

4. Nachbelichtung der Objekte mit BEGO Otoflash oder HiLite Power* ohne Modell (siehe
Tabelle unten), anschlieBend abkihlen lassen.

5. Die Oberflache der Objekte mit Bimsstein und Polierpaste polieren. Beim Polieren ist ein
Uberhitzen des Kunststoffes zu vermeiden. Die beste Oberflachenqualitat wird durch
Polieren nach der Nachbelichtung erreicht.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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Die endgiltigen Eigenschaften des Druckobjektes sind vom Nachharteprozess abhangig.
Diese werden durch die Lichtpolymerisation mit dem BEGO Otoflash (zwei Xenon-Strobos-
koplampen, Blitzfrequenz 10 Hz, Lichtspektrum 300-700 nm) oder mit dem HiLite Power*,
Fa. Heraeus Kulzer (eine Xenon-Stroboskop-Lampe, Blitzfrequenz 20 Hz, Lichtspektrum
390-540 nm)erreicht.

VarseoSmile Temp

Nachhartegerat BEGO Otoflash HiLite Power*  Bemerkung
(mit Schutzgas)

Blitze 2x1.500 - Objekt zwischen den

Belichtungszyklen wenden

Zeit [sec] - 2x90

Hinweis: Bei Nutzung des BEGO Otoflash ist die Schutzgasfunktion zu verwenden. Sie
flhrt zu einer weiteren Reduzierung des ohnehin geringen Restmonomergehaltes. Dazu die
Schutzgasfunktion auf Schalterstellung 1 einstellen. Details sind der Bedienungsanleitung
des Nachbelichtungsgerétes zu entnehmen.

Hinweis: Die angegebenen Zeiten gelten nur fiir regelmaBig gewartete Gerate, die eine ent-
sprechende Lichtintensitat leisten.

7. Lagerung und Transport gedruckter Objekte
Die vollstandig ausgeharteten Druckobjekte miissen bei Raumtemperatur gelagert und vor
starken Lichtquellen geschiitzt werden.

8. Reinigung in Dentallabor und Zahnarztpraxis

Vollstéandig ausgehartete Kronen und Briicken aus VarseoSmile Temp kénnen einfach ge-
reinigt und desinfiziert werden. Eine Reinigung durch Abdampfen (z. B. mit Triton SLA) ist
moglich. Eine Desinfektion im Tauchbad (z. B. Ethanol 96 % oder MD 520* Abdruck-Desin-
fektion Fa. Dirr Dental) ist ebenfalls moglich. Herrstellerangaben beachten.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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9. Hinweis fiir Behandler

Das Provisorium kann mit flr die Zahnarztpraxis tiblichen Composite-Polierern auf Hoch-
glanz poliert werden. Das fertige Provisorium kann mit handelstblichen provisorischen
Zementen befestigt werden (z. B. Temp Bond NE* Fa. Kerr). Soll die anschlieBende definitive
Versorgung mit Composite-Zement auf Methacrylatbasis befestigt werden, wird die Verwen-
dung von eugenolfreien provisorischen Zementen empfohlen. Die Gebrauchsanweisung des
Befestigungsmaterials ist zu beachten.

10. Entsorgung

Das ausgehartete und abgetrennte Material (Bodenplatte, Supportstruktur) ist nicht weiter
verwendbar. Ausgehartetes Material kann im Hausmill entsorgt werden. Unverbrauchtes
Harz oder zur Reinigung verwendetes Ethanol mit entsprechenden Harzriickstanden sind
beim ortlichen Entsorger oder einer entsprechenden Schadstoffannahmestelle unter Angabe
des Sicherheitsdatenblattes zu entsorgen.

11. Materialkennwerte und Lieferform

Physikalische Daten

Farbe* ** A2 Dentin, A3 Dentin, Biegefestigkeit** =100 MPa
C2 Dentin

Dichte* ca. 1,4-1,5g/cm? Schichtstarke beim Drucken 50 ym

Viskositat* 2.500-6.000 mPa*s Wellenlange 3D-Drucker 405 nm

* gilt fur flussiges Harz  ** gilt fir ausgeharteten Kunststoff

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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Inhalt Einheit Stiick REF
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 500¢g Flasche 1 41022
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 250¢g Flasche 1 41102
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 500¢g Flasche 1 41023
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 250¢g Flasche 1 41103
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 500¢g Flasche 1 41024
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 250 ¢g Flasche 1 41104

12. Etiketten-Symbole

“ Hersteller

LOT| Charge

REF| Artikelnummer

N
/ \ . ..
/.l\ Vor Sonnenlicht schiitzen

C € CE Zeichen

Gebrauchsanweisung beachten

g Verwendbar bis

Achtung

+28°C
/ﬂ/ Temperaturbegrenzung
+4°C

Nur fiir Fachpersonal



INSTRUCTION FOR USE (EN

VarseoSmile Temp

Resin for 3D printing of temporary crown and bridge restorations, inlays, onlays and veneers.

1. Intended use/Indication
VarseoSmile Temp is a light-curing, free-flowing plastic based on methacrylic acid esters for
the production of temporary crowns and bridges, inlays, onlays and veneers.

2. Contraindications

Known allergy to one or more ingredients. In cases of doubt, the allergy should be clarified
and ruled out based on a specific test prior to the application of this product.

VarseoSmile Temp should not be used for purposes other than temporary crown and bridge
work. Any deviation from these instructions for use can have negative effects on the chemical
and physical quality of plastics made from VarseoSmile Temp.

3. Safety instructions

VarseoSmile Temp is produced and tested according to the most stringent quality standards.
In order to ensure optimum further processing, please read the information contained in

the instructions for use carefully. The improper use of VarseoSmile Temp and failure to
follow information can have a detrimental effect on the quality of plastic produced from
VarseoSmile Temp 3D resin. Nitrile gloves, safety goggles and a coat must be worn as a
means of protection when handling the resin and the plastic that has not been post-cured.
Conventional medical gloves do not offer any lasting protection against the sensitising effect
of methacrylates. If the product comes into contact with the glove, take the glove off and
discard it, wash your hands immediately with water and soap and put on a new glove. Consult
a physician in the event of an allergic reaction.

The safety and care instructions set down in the VarseoSmile Temp instructions for use and
safety data sheet shall apply to the handling of liquid resin and printed objects that have not
been post-cured (objects in the “green condition”). A dust mask must be worn too due to
potential dust formation while the printed objects are being processed.

It is prohibited to use plastic parts made of VarseoSmile Temp as auxiliary equipment for
food and drinks applications.

C €aw
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1 INSTRUCTION FOR USE

4. Side effects and precautions

Precautions/Protection

It is essential that protective clothing be worn when handling VarseoSmile Temp.

Safety goggles and nitrile gloves must be used. Further information on handling the product
can be found in the safety data sheet and also downloaded from the BEGO Download Centre
at www.bego.com. However, we cannot completely rule out the possibility of personal reac-
tions to individual components in isolated cases. In such cases, the respective user should
discontinue use of VarseoSmile Temp. If intolerances or allergic reactions occur when it
comes into contact with the patient, discontinue use of the material.

Information on hazards as per MSDS
e Causes skin irritation.
e May cause an allergic skin reaction.
e Causes serious eye irritation.
e May cause respiratory irritation.
WARNING e May cause long harmful effects to aquatic life.

Safety instructions as per MSDS
e Avoid breathing mist/vapours/spray.
e Avoid release to the environment.
Contains: e Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/
Esterification products of 4,4'- face protection.
popropyldienencl ethonated and Call a POISON CENTER/doctor if you feel unwell.
-methylprop-2enoic acid. o ] )
Silanized dental glass, methyl If skin irritation or rash occurs: Get medical advice/atten-
tion.

benzoylformate,
If eye irritation persists: Get medical advice/attention.

diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
phosphine oxide.

Total content of inorganic fillers ° Di . .
(particle size 0.7 pm) is 30-50% Dlsposg of contents/container as per local and national
by mass. regulations.

12
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5. General information on handling

Delivery

VarseoSmile Temp is supplied in the colours A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin, according to
the VITA* classical shade system, in lightproof and sealed bottles.

Filling quatity:

e REF 41022 =500 g, A2 Dentin e REF 41103 =250 g, A3 Dentin
e REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 =500 g, C2 Dentin
e REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Please check the following points on receipt of the goods:
e |ntegrity of the bottle/pack

e Quantity

e Shipping documents and designation

Storage

VarseoSmile Temp must be stored in the original sealed bottle, or in the cartridge at room
temperature (approx. 22 °C) in a dark, dry place. It must be ensured that the temperature does
not drop below +4 °C and does not exceed +28 °C! The minimum shelf life date printed on the
product must be observed. Perfect processing cannot be guaranteed if materials which have
exceeded their minimum shelf life date are used.

6. Processing

VarseoSmile Temp is one of the system components in the BEGO Varseo 3D print system and
has been optimised for use in the Varseo 3D printer.

The printing settings can be found in the instructions for use for the equipment.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company which is not part of the BEGO company group.
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Note:

e Max. construction length for bridges 7 units.

e Pontic max. one molar width!

e Observe minimal wall thicknesses for crowns and connectors cross-sectional areas for
bridges:

Crowns, inlays, onlays and veneers

Minimum wall thicknesses anterior teeth 1.0 mm
Minimum wall thicknesses posterior teeth 1.0 mm
Minimum wall thicknesses crown 1.0 mm
Anterior teeth area
Minimum cross sectional area of the connector 12 mm?
Minimum wall thicknesses crown 1.5 mm
Posterior teeth area
Minimum cross sectional area of the connector 16 mm?

VarseoSmile Temp's ideal working temperature is in the temperature range between 18°C
and 28°C. Before the first filling of VarseoSmile Temp into the cartridge/resin tank, the
material has to be shaken well!

When decanting, make sure that the printing resin is exposed to daylight for as short a period
of time as possible.

For further processing — selecting the resin, setting up the print job — as part of the printing
process, follow the Varseo printer instructions for use.

Before starting each printing process, VarseoSmile Temp does not need to be mixed, even
after long periods, up to a month, of non-use, because solids (fillers) did not settle. Before
each print, check for air bubbles between build platform and the bottom of the cartridge. Air
bubbles can negatively affect the print result.

When checking the anti-stick foil after each printing, blank cards from BEGO (REF 19551) or
a silicone dough scraper can be used. Avoid sharp objects like a metal spatula, so as not to
damage the foil!
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Subsequent processing

On completion of printing, the print objects are released from the build platform using the
spatula supplied. The print object should be cleaned in two steps with ethanol (96 %) using
an ultrasonic bath.

Note: Never fill ethanol directly into the ultrasonic bath; place it in the recommended con-
tainer (REF 19621) in the ultrasonic bath filled with water. Use an explosion-proof ultrasonic
bath.

1. Clean the print object for 3 min in a reusable ethanol solution (96 %) using an unheated
ultrasonic bath.

2. The precleaned object must be cleaned thoroughly for 2 min using a fresh ethanol (96 %)
solution with the aid of an unheated ultrasonic bath. The print object is then removed from
the ethanol bath and sprayed with additional ethanol (96 %) in order to fully rinse off any
remaining resin residue.

Tip: Resin residues can also be removed using a brush soaked in ethanol (96 %).

The entire cleaning process should not take longer than 5 minutes as this could otherwise
have a detrimental effect on the printed objects (swelling of the object with ethanol). After
cleaning, the print object is dried using compressed air under an extraction unit. If there
is liquid resin still adhering to the surface of the object, this can be completely removed by
spraying again with ethanol (96 %) and re-drying.

Recommended steps for finishing and post-curing process:

1. Remove support structures. They can be removed using either a cutting wheel or side cut-
ters.

2. Sandblast the surface of the objects carefully with Perlablast micro (REF 46092/54302)
and at a maximum blasting pressure of 1.5 bar.

3. Check for fit and finish the objects completely. Finishing and contouring can be performed
with carbide cutters or diamond grinding stones.

4. Post-curing of objects with BEGO Otoflash or HiLite Power* without model (see table
below), followed by cooling time.

5. Polish the surface of the objects with pumice stone and polishing compound. Avoid over-
heating of the resin during polishing. Optimal surface quality is achieved by polishing after
post-curing.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company which is not part of the BEGO company group.
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The final properties of the print object depend on the post-curing process. These are
achieved by light polymerization with the BEGO Otoflash (two xenon stroboscopic lamps,
flash frequency 10 Hz, light spectrum 300-700 nm) or with the HiLite Power*, Fa. Heraeus
Kulzer (a xenon stroboscope lamp, flash frequency 20 Hz, light spectrum 390-540 nm).

VarseoSmile Temp

Post-curing device BEGO Otoflash HiLite Power*  Comments
(with protective gas)

Flash 2x1,500 - Turn object between the

2% 90 exposure cycles

Time [seconds] -

Note: When employing the BEGO Otoflash, use the protective gas function. This results in
a further reduction of the already low remaining monomer content. To do so, set the protec-
tive gas function to switch position 1. Details can be found in the instruction manual for the
post-curing device.

Note: The times given only apply to regularly maintained equipment that guarantees a corres-
ponding light intensity.

7. Storage and transportation of printed objects
The completely cured print objects must be stored at room temperature and protected from
sources of bright light.

8. Cleaning in the dental laboratory and dental practice

Fully cured crowns and bridges made from VarseoSmile Temp can be easily cleaned and
disinfected. Steam cleaning (e. g., with Triton SLA) is possible. Disinfection in the immersion
bath (e. g. ethanol 96 % or MD 520* impression disinfectant, Diirr Dental Co.) is also possible.
Follow manufacturer's instructions.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company which is not part of the BEGO company group.
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9. Note for practitioners

The temporary restoration can undergo high-gloss polishing with composite polishers
commonly used in dental practice. The finished restoration can be attached using conven-
tional temporary cements (e. g. Temp Bond NE*, Kerr Co.). If the subsequent definitive resto-
ration is to be attached using methacrylate-based composite cement, the use of eugenol-free
temporary cements is recommended. Observe the instructions for use of the luting agent.

10. Disposal

The cured, separated material (base plate, support structure) can no longer be used. Cured
material can be disposed of as domestic waste. Unused resin or ethanol used for cleaning
with resin residues must be disposed of via the local waste disposal authority or a hazardous
waste collection point stating the safety data sheet.

11. Material properties and scope of delivery

Physical data

Colour* ** A2 Dentin, A3 Dentin, Flexural strength** =100 MPa
C2 Dentin

Density* approx. 1.4-1.5 g/cm3 Layer thickness when printing 50 um

Viscosity* 2,500-6,000 mPa*s Wavelength 3D-printer 405 nm

* applies to liquid resin  ** applies to cured plastic

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company which is not part of the BEGO company group.
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Delivery form

Contents Presentation Qty REF
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 500¢g bottle 1 41022
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 250 g bottle 1 41102
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 500¢g bottle 1 41023
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 250¢g bottle 1 41103
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 500¢g bottle 1 41024
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 250 g bottle 1 41104

12. Label symbols

d Manufacturer

LOT| Batchcode

REF| catalogue number

[l
I~ .
/.I\ Keep away from sunlight

C € CE mark
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Consult instructions for use

Caution

+28°C
Temperatur limit
+4°C

g Use by date

For professional use only



INSTRUCTIONS D'UTILISATION

VarseoSmile Temp

Résine pour I'impression 3D de couronnes et bridges provisoires, inlays, onlays et facettes
prothétiques.

1. Emploi prévu/Indication

VarseoSmile Temp est une résine fluide photopolymérisable a base d'esters d'acides métha-
cryliques destinée a la fabrication de couronnes et bridges provisoires, d'inlays, onlays et
facettes prothétiques.

2. Contre-indications

Allergie connue a I'un ou plusieurs des composants. En cas de doute, il est conseillé de
réaliser un test spécifique avant application du produit afin d'exclure toute allergie.
VarseoSmile Temp ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que la confection de couronnes et
bridges provisoires. Tout usage autre que celui décrit dans les présentes instructions d'utili-
sation peut avoir des répercussions négatives sur les propriétés chimiques et physiques des
composants fabriqués avec VarseoSmile Temp.

3. Consignes de sécurité

VarseoSmile Temp est fabriquée et contrélée conformément a des standards de qualité des
plus stricts. Priére de lire attentivement les informations fournies dans les présentes ins-
tructions d'utilisation pour garantir une mise en ceuvre ultérieure optimale. Un emploi non
conforme du produit ou le non-respect des consignes peut nuire a la qualité des composants
fabriqués avec la résine 3D VarseoSmile Temp. Porter des gants de nitrile, des lunettes de
protection et une blouse pour se protéger pour travailler avec le produit et avec la résine
avant post-durcissement. Les gants médicaux courants dans le commerce ne protegent pas
durablement contre les effets sensibilisants des méthacrylates. Si un gant entre en contact
avec le produit, le retirer et le jeter, se laver immédiatement les mains avec de I'eau et du
savon et enfiler un gant neuf. En cas de réaction allergique, consulter un médecin.

Se conformer aux consignes de sécurité et de précaution stipulées dans les instructions
d'utilisation et dans la fiche de données de sécurité de VarseoSmile Temp pour la manipula-
tion de la résine liquide et des objets imprimés pas post-polymérisés (a « I'état brut »). Porter
par ailleurs un masque anti-poussiéres pendant le traitement des objets imprimés pour se
protéger de la poussiere éventuellement dégagée par I'opération.

Il est interdit d'utiliser des piéces de résine en VarseoSmile Temp comme accessoire pour
manger et boire.

C €aw
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INSTRUCTIONS D'UTILISATION

4. Effets secondaires et précautions

Prévention/Protection

Le port de vétements de protection est obligatoire pour travailler avec VarseoSmile Temp.
Porter des lunettes de protection et des gants en nitrile. On trouvera de plus amples infor-
mations sur la manipulation du produit dans la fiche de données de sécurité correspondante
et dans la zone de téléchargement du site BEGO a I'adresse www.bego.com. Il est toutefois
impossible d'exclure I'apparition dans de rares cas de réactions individuelles aux différents
composants du produit. L'utilisateur concerné ne devrait alors pas continuer de travailler
avec la résine VarseoSmile Temp. Ne pas continuer a travailler avec cette résine si des into-
lérances ou des réactions allergiques en cas de contact avec le patient devaient étre consta-

tées.

ATTENTION

Contient:

Produits de I'estérification de
4,4'-isopropyl-iden-di-phenol,
ethoxylé et I'acide
2-méthyl-2-propénoique,

verre dentaire silanisé,

méthyl benzoylformate, oxyde de
diphényl(2,4,6-triméthylbenzoyl)
phosphine. La teneur totale en
charges inorganiques (granulométrie
0,7 pm) est comprise entre 30

et 50% en masse.

Mentions de danger de la fiche de données de sécurité (FDS)
e Provoque une irritation cutanée.

e Peut provoquer une allergie cutanée.

e Provoque une sévere irritation des yeux.

Peut irriter les voies respiratoires.

Peut étre nocif a long terme pour les organismes aqua-
tiques.

Consignes de prudence de la fiche de données de sécurité

(FDS)

e Eviter de respirer les brouillards/vapeurs/aérosols.

e Eviter le rejet dans I'environnement.

e Porter des gants de protection/des vétements de protec-
tion/un équipement de protection des yeux/du visage.

e Appeler un CENTRE ANTIPOSON/un médicine en cas de
malaise.

e En cas d'irritation ou d'éruption cutanée: consulter un
médecin.

e Si l'irritation oculaire persiste: consulter un médicine.

* Eliminer le contenu/récipient dans une installation confor-
mément a la réglementation locale et nationale.



INSTRUCTIONS D'UTILISATION

5. Consignes générales pour la manipulation

Livraison

VarseoSmile Temp existe dans les teintes A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin, selon le systéme
chromatique VITA* classical, et livrée en flacons opaques fermés.

Contenu:

e REF 41022 =500 g, A2 Dentin e REF 41103 =250 g, A3 Dentin
» REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 =500 g, C2 Dentin
e REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Vérifier les points suivants a la réception de la marchandise:
e Parfait état du flacon/de I'emballage

e Quantité

e Documents de livraison et marquage

Stockage

Stocker VarseoSmile Temp dans son flacon d'origine fermé, ou dans la cartouche a tempéra-

ture ambiante (env. 22°C), a I'abri de la lumiere et au sec. Veiller a ce que la température ne

descende pas en dessous de +4 °C et ne dépasse pas +28 °C. Respecter la date limite d'utili-
sation optimale imprimée. Une mise en ceuvre parfaite ne peut étre garantie si la résine est
utilisée aprés la date limite d'utilisation optimale indiquée.

6. Mise en ceuvre

VarseoSmile Temp est un élément du systeme BEGO d'impression 3D Varseo, congu spécia-
lement pour étre utilisé avec I'imprimante 3D Varseo.

Vous trouverez les différents réglages pour I'impression dans les instructions d'utilisation de
I'appareil.

* Ce symbole est une designation commerciale/marque deposee qui n'appartient pas au groupe BEGO.
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Remarque:

e |ongueur de construction jusqu'a 7 éléments maxi.

e Un élément de bridge d'une largeur de molaire au maximum!

e Respectez les épaisseurs minimales des parois des couronnes et des sections transver-
sales des connecteurs pour les bridges:

Couronnes, inlays, onlays, facettes prothétiques

Epaisseur minimale de paroi pour les dents antérieures 1,0 mm
Epaisseur minimale de paroi pour les dents postérieures 1,0 mm
Bridges

Epaisseur minimale de paroi pour couronnes 1,0 mm

Zone des dents
antérieures

Section transversale minimale du connecteur 12 mm?
Zoe ¢ Gl Epaisseur minimale de paroi pour couronnes 1,5 mm
postérieures Section transversale minimale du connecteur 16 mm?

La température idéale de mise en ceuvre de VarseoSmile Temp se situe entre 18°C et 28°C.
Avant le premier remplissage de VarseoSmile Temp dans la cartouche/bac a résine, le
matériau doit étre bien agité!

Veiller, lors de cette opération, a exposer la résine pour imprimante le moins possible a la
lumiére du jour.

Se conformer au mode d'emploi de I'imprimante Varseo pour la suite de I'emploi du produit dans
le cadre du processus d'impression (choix de la cire, configuration de I'ordre d'impression).
Avant de démarrer chaque processus d'impression, VarseoSmile Temp n'a pas besoin d'étre
mélangé, méme aprés de longues périodes, jusqu'a un mois, de non-utilisation car les
solides (charges) ne se sont pas déposés. Avant chaque impression, vérifiez qu'il n'y a pas
de bulles d'air entre la plate-forme de montage et le fond de la cartouche, en soulevant la
cartouche et en regardant le bas de la cartouche apreés avoir abaissé la plate-forme. Les
bulles d'air peuvent affecter négativement le résultat de I'impression. Lors de la vérification
du film anti adhérent aprés chaque impression, des cartes vierges de BEGO (REF 19551) ou un
grattoir & pate silicone peuvent &tre utilisés. Evitez les objets tranchants comme une spatule en
métal, afin de ne pas endommager le film.



INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Rectification

Une fois I'impression terminée, détacher les objets imprimés de la plateforme en s'aidant
de la spatule fournie avec I'équipement. Il est conseillé de nettoyer I'objet imprimé en
deux temps en bain a ultrasons avec de I'éthanol (a 96 %).

Remarque: ne jamais remplir I'éthanol directement dans le bain a ultrasons, mais toujours
dans le récipient recommandé (REF 19621) & placer dans le bain rempli d'eau. Utiliser un
bain a ultrasons antidéflagrant.

1. Nettoyer I'objet imprimé pendant 3 min dans un bain a ultrasons non chauffé avec une
solution réutilisable d'éthanol (a 96 %).

2. Nettoyer entierement I'objet prénettoyé pendant 2 min dans un bain a ultrasons non
chauffé avec une solution fraiche d'éthanol (a 96 %). Retirer ensuite I'objet imprimé du
bain d'éthanol et le vaporiser en outre avec de I'éthanol (a 96 %) pour rincer intégralement
les derniers restes de résine.

Conseil: il est également possible d'éliminer les restes de résine simplement avec un
pinceau trempé dans I'éthanol (& 96 %).

La durée de nettoyage totale ne doit pas dépasser 5 minutes. Dans le cas contraire, les
objets imprimés risquent d'en souffrir (gonflement de I'objet sous I'effet de I'éthanol). Aprés
le nettoyage, sécher I'objet imprimé a I'air comprimé sous un dispositif d'aspiration. Si la
surface de I'objet présente encore de la résine liquide, vaporiser une nouvelle fois a I'éthanol
(a 96 %) et éliminer a nouveau entierement les restes a I'air comprimé.

Etapes recommandées pour le processus de dégrossissage et de polymérisation:

1. Sectionner les structures de support. S'aider pour cela soit d'un disque a trongonner soit
d'une pince coupante diagonale.

2. Sabler avec précaution la surface des objets avec Perlablast micro (REF 46092/54302)
et une pression de sablage de 1,5 bar maximum.

3. Vérifiez I'ajustement et terminez completement les objets: il est possible d'utiliser des
fraises en carbure de tungstene ou des meulettes diamantées pour le dégrossissage et la
réalisation des contours.

4. Obturation post-cuisson avec BEGO Otoflash ou HiLite Power* sans modéle (voir tableau
ci-dessous), laisser ensuite refroidir.

5. Polir la surface des objets avec de la pierre ponce et de la pate a polir. Lors du polissage,
éviter toute surchauffe de la résine. Polir apres la post-polymérisation pour obtenir la
meilleure qualité de surface.

* Ce symbole est une designation commerciale/marque deposee qui n'appartient pas au groupe BEGO.
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Les propriétés définitives des objets imprimés dépendent du processus de postdurcissement.
Elles sont réalisées par photopolymérisation avec le BEGO Otoflash (deux lampes strobos-
copiques au xénon, une fréquence de flash de 10 Hz, un spectre de lumiére de 300 a 700
nm) ou HiLite Power* de la société Heraeus Kulzer (une lampe stroboscopique au xénon, une
fréquence de flash de 20 Hz, un spectre de lumiére de 390 a 540 nm).

VarseoSmile Temp

Appareil de post- BEGO Otoflash HiLite Power*  Remarque

durcissement (avec gaz de protection)

Flashs 2x 1500 = Tourner I'objet
entre les cycles de

Durée [s] - 2x90 photopolymérisation

Remarque: si I'on travaille avec I'Otoflash de BEGO, utiliser la fonction gaz de protection. Elle
contribue a réduire encore plus la teneur résiduelle en monomere, déja trés faible. Régler
pour cela le commutateur de la fonction gaz de protection sur 1. On trouvera de plus amples
détails dans le mode d'emploi de I'appareil de post-polymérisation.

Remarque: les durées indiquées s'appliquent uniquement a des appareils régulierement
entretenus et fournissant une intensité lumineuse correspondante.

7. Stockage et transport des objets imprimés
Les objets imprimés entierement durcis doivent impérativement étre stockés a température
ambiante et a I'abri de sources de lumiére intenses.

8. Nettoyage en laboratoire dentaire ou en cabinet dentaire

Des couronnes et bridges en VarseoSmile Temp entierement durcis peuvent aisément étre
nettoyés et désinfectés. Il est possible de procéder a un nettoyage a la vapeur (par ex.
avec Triton SLA), ou encore a une désinfection en immersion (par ex. ethanol 96 %, ou
"MD 520* — Désinfection des empreintes" de la société Dirr Dental). Observez les
instructions du fabricant.

* Ce symbole est une designation commerciale/marque deposee qui n'appartient pas au groupe BEGO.
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9. Remarque pour le praticien

Il est possible de polir la restauration provisoire pour lui donner un poli spéculaire a l'aide des
polissoirs pour composite utilisés couramment dans les cabinets dentaires. La restauration
provisoire achevée peut étre fixée avec des ciments provisoires courants (par ex. Temp Bond
NE* de la société Kerr). Nous recommandons d'utiliser des ciments provisoires sans eugénol
si la restauration définitive doit plus tard étre fixée avec un ciment pour composite a base de
méthacrylate. Respecter les instructions d'utilisation du matériau de fixation.

10. Elimination

Le matériau durci et récupéré (plaque de base, structure de support) n'est pas réutilisable.

Il peut étre éliminé avec les déchets ménagers. Déposer la résine inutilisée et I'éthanol ayant
servi au nettoyage et contenant des résidus de résine a la déchetterie locale ou aupres d'un
point de collecte pour substances nocives en indiquant les mentions de la fiche des données
de sécurité.

11. Caractéristiques du matériau et conditionnement

Caractéristiques physiques

Couleur*® ** A2 Dentin, A3 Dentin, Résistance a la flexion** > 100 MPa
C2 Dentin
Densité* env. 1,4-1,5 g/cm? Epaisseur de couche 50 ym

lors de I'impression

Viscosité* 2 500-6 000 mPa*s Longueur d'onde 405 nm
imprimantes 3D

*k ol

* s'applique a la résine liquide s'applique au plastique durci

* Ce symbole est une designation commerciale/marque deposee qui n'appartient pas au groupe BEGO.
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INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Cond. Unité Qté REF.
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 500¢g Flacon 1 41022
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 250¢g Flacon 1 41102
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 500 g Flacon 1 41023
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 250¢g Flacon 1 41103
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 500¢g Flacon 1 41024
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 250 ¢g Flacon 1 41104

12. Symboles sur I'étiquette

“ Fabricant [:m
LOT| Codedelot E Date de péremption

Consulter le manuel d'utilisation

REF| Numérode catalogue Attention
\\:// +28°C
//,.It Protéger de la lumiere du soleil Limite de température
. +4°C
Maraquage CE Pour un personnel qualifié
C E duae uniquement
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INSTRUCCIONES DE USO (ES

VarseoSmile Temp

Resina para la impresién 3D de coronas y puentes provisionales, inlays, onlays y carillas.

1. Empleo previsto/indicacion
VarseoSmile Temp es una resina fluida fotopolimerizable a base de ésteres de acido
metacrilico para la fabricacién de coronas y puentes provisionales, inlays, onlays y carillas.

2. Contraindicaciones

Alergias conocidas a uno o mas ingredientes. En caso de duda se recomienda esclarecer si
existe alergia mediante la realizacién de una prueba especifica antes de la aplicacién de este
producto, a fin de excluir la posibilidad de una reaccién alérgica.

VarseoSmile Temp no debe emplearse para otros usos distintos de las tareas de fabricacién de
coronas y puentes provisionales. Cualquier uso no previsto en las presentes instrucciones de
utilizacién puede tener repercusiones negativas sobre la calidad de las caracteristicas fisicas y
quimicas de los productos fabricados con VarseoSmile Temp.

3. Indicaciones de seguridad

VarseoSmile Temp ha sido fabricado y probado segtn las mas exigentes normas de

calidad. Para asegurar un 6ptimo procesamiento ulterior del producto, lea con atencién

la informacién contenida en estas instrucciones de uso. El uso indebido de VarseoSmile
Temp y el incumplimiento de las indicaciones puede provocar un menoscabo de la calidad
de los productos fabricados con la resina para impresion 3D VarseoSmile Temp. Con

fines de proteccién, utilice guantes de nitrilo, gafas de proteccién y una bata durante el
procesamiento de la resinay del plastico no reendurecido. Los guantes de proteccién
médicos convencionales no ofrecen una proteccién duradera frente al efecto sensibilizante

de los metracrilatos. Si el producto entra en contacto con el guante, quitese el guante y
deséchelo, lavese las manos rapidamente con aguay jabdn y calcese un guante nuevo. En caso
de reaccién alérgica, acuda a un médico.

La manipulacién de la resina liquida y los objetos impresos sin postpolimerizar (objetos en
«estado basico») debe ajustarse a las indicaciones de seguridad y prevencion incluidas en
las instrucciones de uso y la ficha de datos de seguridad de VarseoSmile Temp. Debido a la
posibilidad de formacién de polvo durante el acabado de los objetos impresos, se debe llevar
ademas una mascara antipolvo.

Esta prohibida la utilizacién de piezas de resina de VarseoSmile Temp como medio auxiliar
para aplicaciones en el sector de alimentos y bebidas.

C €aw
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4. Efectos secundarios y medidas preventivas

Prevencién/ proteccion

Es obligatorio llevar indumentaria de proteccién al manipular VarseoSmile Temp.

Se deben utilizar gafas de proteccién y guantes de nitrilo. Puede consultar informacién
adicional sobre el manejo del producto en la ficha de datos de seguridad, disponible en el
Download Center de BEGO, en la direccién www.bego.com. No obstante, no puede excluirse
la posibilidad de que, en casos aislados, se produzcan reacciones individuales a determi-
nados componentes del producto. En este caso, el usuario respectivo debe interrumpir la
aplicacién de VarseoSmile Temp. En el caso de manifestarse incompatibilidad o reaccién
alérgica a la resina en contacto con el paciente, se debe interrumpir el uso del producto.

ATENCION

Contiene:

Productos de esterificacion de
4,4'-isopropilidendifenol, etoxilado
y 4cido 2-metil-2-propenoico,
vidrio dental silanizado, metil
formiato de benzoilo, difenil(2,4,6-
trimetilbenzoil) 6xido de. EI
contenido total de cargas
inorgénicas (tamafio de particula
0.7 pm) es de 30 a 50% en masa.

28

Indicaciones de peligro segtn la ficha de datos de seguridad

e Provoca irritacion cutanea.

e Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.

e Provoca irritacion ocular grave.

e Puede irritar las vias respiratorias.

e Puede ser nocivo para los organismos acuaticos, con
efectos nocivos duraderos.

Indicaciones de seguridad segln la ficha de datos de

seguridad

e Evitar respirar la niebla/los vapores//el aerosol.

e Evitar su liberacién al medio ambiente.

e | levar guantes prendas/gafas/mascara de proteccion.

e Llamar a un CENTRO DE TOXICOLOGIA//médico si la
persona se encuentra mal.

e En caso de irritacion o erupcién cuatnea: Consultar a un
médico.

e Si persiste la irritacion ocular: Consultar a un médico.

e Eliminar el contenido o el recipiente en una instalacion
conforme e la reglamentacion local y nacional.
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5. Indicaciones generales sobre el manejo

Suministro

VarseoSmile Temp se suministra en los colores A2 Dentin, A3 Dentin y C2 Dentin, segln el
sistema de colores clasicos VITA*, en botellas opacas y cerradas.

Peso de relleno:

e REF 41022 =500 g, A2 Dentin e REF 41103 =250 g, A3 Dentin
e REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 =500 g, C2 Dentin
e REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Compruebe los siguientes puntos al recibir la mercancia:
e Buen estado de la botella/del embalaje

e Cantidad

e Documentos de entrega y etiquetado

Almacenamiento

VarseoSmile Temp debe almacenarse dentro de su botella original o cartucho cerrado a
temperatura ambiente (22 °C aprox.) en un entorno oscuro y seco. Hay que asegurarse de que
la temperatura no descienda por debajo de los +4 °C ni supere los +28 °C. Observe la fecha de
caducidad impresa. En el caso de procesarse material después de transcurrida su fecha de
caducidad, ya no puede garantizarse un resultado adecuado del procesamiento.

6. Procesamiento

VarseoSmile Temp es un componente del sistema de impresién tridimensional BEGO Varseo
y esta optimizado para el procesamiento en la impresora 3D Varseo.

Los ajustes para la impresion se explican en las instrucciones de uso del equipo.

* Este simbolo es una denominacion comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.
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Observacion:

e |ongitud méax. de la estructura: hasta 7 elementos.

e Elemento de puente con la amplitud maxima de un molar!

e Respete los espesores minimos de las paredes de la coronay las secciones transversales
de los conectores para los puentes:

Coronas, inlays, onlays y carillas

Grosor minimo de la pared para dientes anteriores 1,0 mm
Grosor minimo de la pared para dientes posteriores 1,0 mm
Grosor minimo de la pared para coronas 1,0 mm
Region anterior
Seccién transversal minima del conector 12 mm?
Grosor minimo de la pared para coronas 1,5 mm
Regién posterior
Seccién transversal minima del conector 16 mm?

La temperatura ideal para el procesamiento de VarseoSmile Temp se sitla entre 18-28°C.
iAntes del primer llenado de VarseoSmile Temp en el cartucho/depésito de resina, el
material debe sacudirse bien!

Al verter el material, hay que asegurarse de reducir al minimo posible el tiempo de exposicion
de la resina para impresién a la luz diurna.

Para continuar el procesamiento durante el proceso de impresién — seleccién de la resina,
configuracién del trabajo de impresiéon — hay que seguir las instrucciones de uso de la
impresora Varseo.

Antes de comenzar cada proceso de impresion, VarseoSmile Temp no necesita mezclarse,
incluso después de largos periodos, hasta un mes, de inactividad porque los sélidos (relle-
nos) no se asentaron. Antes de cada impresion, verifique que no haya burbujas de aire entre
la platforma y la parte inferior del cartucho, bajando el cartucho después de bajar el sello y
mirando la parte inferior. Las burbujas de aire pueden afectar negativamente el resultado de
impresion.

Al revisar la lamina antiadherente después de cada impresién, se pueden usar tarjetas en
blanco de BEGO (REF 19551) o un raspador de masa de silicona. Evite objetos filosos como
una espatula de metal, para no dafiar la lamina.
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Tratamiento final

Una vez concluida la impresioén, los objetos impresos se separan de la plataforma de
construccién usando la espéatula incluida en el suministro. El objeto impreso debe limpiarse
en dos pasos con etanol (96 %), aplicando un bafio de ultrasonidos.

Observacion: No vierta nunca el etanol directamente en el bafio de ultrasonidos, sino en el
recipiente recomendado (REF 19621) dentro del bafio de ultrasonidos lleno de agua. Se debe
utilizar un bafio de ultrasonidos a prueba de explosiones.

1. Limpie el objeto impreso durante 3 min en una solucién reutilizable de etanol (96 %) en
un bafio de ultrasonidos no calentado.

2. Después de efectuar la limpieza previa, acabe de limpiar el objeto durante 2 min con una
solucién de etanol (96 %) nueva en un bafio de ultrasonidos no calentado. A continuacién,
retire el objeto impreso fuera del bafio de etanol y rocielo adicionalmente con etanol
(96 %) a fin de eliminar por completo los Ultimos restos de resina.

Consejo: Los restos de resina pueden eliminarse de forma igualmente sencilla utilizando
un pincel embebido en etanol (96 %).

La duracion total de la limpieza no debe superar los 5 minutos, dado que, en caso contrario,
la calidad de los objetos impresos podria resultar menoscabada (hinchamiento del objeto
con etanol). Una vez finalizada la limpieza, seque el objeto impreso con aire comprimido y
con aspiracion. Si, a continuacién, alin encuentra resina liquida adherida a la superficie del
objeto, vuelva a rociar etanol (96 %) sobre el objeto y aplique un nuevo chorro de aire para
eliminarla por completo.

Etapas recomendadas para el proceso de acabado y post-curado:

1. Comience por separar las estructuras de apoyo. Para separarlas, puede utilizar un disco
separador o unos alicates de corte lateral.

2. Prosiga arenando cuidadosamente la superficie de los objetos con Perlablast micro
(REF 46092/54302) a una presién de 1,5 bares como maximo.

3. Verificar el ajuste y acabado completo de los objetos: Pueden utilizarse fresas de metal duro
o fresas diamantadas para el acabado y la conformacién de contornos.

4. Efectle el poscurado de los objetos con BEGO Otoflash o HiLite Power* sin modelo (véase la
tabla mas abajo) y, a continuacion, déjelos enfriar.

5. Pula la superficie de los objetos con piedra pémez o pasta pulidora. Al pulir, evite exponer la
resina a una temperatura excesiva. La calidad 6ptima de una superficie se obtiene mediante
el pulido posterior al poscurado.

* Este simbolo es una denominacion comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.
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Las propiedades definitivas del objeto impreso dependen del proceso de reendurecimiento.
Estas se obtienen por polimerizacion ligera con el BEGO Otoflash (dos lamparas estroboscé-
picas de xenén, frecuencia de destello 10 Hz, espectro luminoso 300-700 nm) o con

el HiLite Power*, de la empresa Heraeus Kulzer (una lampara estroboscépica de xenén,
frecuencia de destello 20 Hz, espectro luminoso 390-540 nm).

VarseoSmile Temp

Equipo de BEGO Otoflash HiLite Power*  Observacion
reendurecimiento (con gas protector)
Destellos 2 x 1.500 -

Girar el objeto entre los
ciclos de exposicion

Tiempo [s] = 2x90

Observacion: Si se utiliza BEGO Otoflash, debe emplearse la funcién de gas protector. Esto
reduce adicionalmente el contenido ya escaso de monémero residual. Para ello, ajuste la
funcién de gas protector en la posiciéon de conmutacién 1. Puede consultar los detalles en las
instrucciones de uso del equipo de postcurado.

Observacion: Los tiempos indicados Gnicamente son validos para equipos sometidos
periédicamente a mantenimiento, que proporcionen la intensidad de luz correspondiente.

7. Almacenamiento y transporte de objetos impresos
Los objetos impresos fraguados por completo deben almacenarse a temperatura ambiente y
no quedar expuestos a fuentes luminosas potentes.

8. Limpieza en el laboratorio dental y la consulta dental

Las coronas y puentes de VarseoSmile Temp fraguadas por completo se limpian y desinfec-
tan de forma sencilla. Es posible limpiarlo mediante vapor (p. €j., con Triton SLA). También
es posible realizar una desinfeccion por inmersion (p. ej., con ethanol 96 % o desinfeccion
de impresiones — MD 520%*, del fabricante Diirr Dental). Observe las instrucciones del fabri-
cante.

* Este simbolo es una denominacion comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.
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9. Observacion para el odontélogo

Se puede dar un pulido brillante a la solucién provisional con los pulidores de composite
convencionales de la consulta odontolégica. En cuanto a la fijacién de la solucién provisional,
se puede efectuar con los cementos provisionales convencionales (p. €j., Temp Bond NE*
del fabricante Kerr). En caso de que la restauracion definitiva se vaya a fijar con cemento

de composite a base de metacrilato, se recomienda emplear cementos provisionales sin
eugenol. Observe las instrucciones de uso del material de fijacion.

10. Gestion de desecho

El material fraguado y recortado (placa de base, estructura de apoyo) no debe seguir
utilizandose. EI material fraguado puede desecharse junto con la basura doméstica. La
resina que no se haya consumido o el etanol utilizado para la limpieza que contenga restos
de resina han de desecharse a través del servicio local de gestion de residuos o depositarse
en el correspondiente punto de recogida de sustancias téxicas indicando la ficha de datos de
seguridad.

11. Coeficientes de los materiales y forma de suministro

Caracteristicas fisicas

Color* ** A2 Dentin, A3 Dentin, Resistencia a la flexion** =100 MPa
C2 Dentin

Densidad* aprox. 1,4-1,5 g/cm? Grosor de capa al imprimir 50 ym

Viscosidad* 2.500-6.000 mPa*s Longitud de onda impresora 3D 405 nm

* se aplica alaresina liqguida ** se aplica al plastico curado

* Este simbolo es una denominacion comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.
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Forma de suministro

Contenido Presentacion Unidad REF
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 500¢g Botella 1 41022
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 250¢g Botella 1 41102
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 500¢g Botella 1 41023
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 250¢g Botella 1 41103
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 500¢g Botella 1 41024
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 250 ¢g Botella 1 41104

12. Simbolos del etiquetado

“ Fabricante

LOT| Codigo de lote

Az
\./

REF| Numerode pedido

//IY Mantener alejado de la luz solar

[

c € Simbolo CE

34

Consulte las instrucciones de uso

Fecha de caducidad

A Precaucién

C

Limite de temperatura

Solo para el personal especializado



ISTRUZIONI PER L'USO

VarseoSmile Temp

Resina per la stampa 3D di corone e ponti, inlay, onlay e veneer temporanei.

1. Utilizzo previsto/Indicazione
VarseoSmile Temp ¢ una resina fotopolimerizzabile, fluida, a base di esteri di acido
metacrilico, per la realizzazione di corone e ponti, inlay, onlay e veneer provvisori.

2. Controindicazioni

Allergie note ad uno o piti componenti. In caso di dubbi I'allergia dovra essere chiarita ed
esclusa sulla base di un test specifico gia prima dell'applicazione di questo prodotto.

La resina VarseoSmile Temp non deve essere utilizzata per scopi diversi da lavori provvisori
su corone e ponti. Qualsiasi variazione rispetto a quanto indicato nelle presenti istruzioni per
I'uso pu0 avere ripercussioni negative sulla qualita chimica e fisica di cid che viene prodotto
con VarseoSmile Temp.

3. Indicazioni di sicurezza

VarseoSmile Temp viene prodotta e testata in conformita ai piu elevati standard qualitativi.
Per garantire una lavorazione successiva ottimale, leggere attentamente le informazioni
contenute nelle presenti istruzioni per I'uso. L'utilizzo improprio di VarseoSmile Temp e
I'inosservanza delle indicazioni pud compromettere la qualita di cio che viene prodotto

con la resina 3D VarseoSmile Temp. Durante la lavorazione della resina e del polimero non
sottoposto a post-indurimento, indossare guanti in nitrile, camice e occhiali di protezione.

| tradizionali guanti ad uso medico non offrono una protezione duratura contro I'effetto
sensibilizzante dei metacrilati. Se il prodotto viene a contatto con il guanto, sfilare e smaltire
il guanto, lavare immediatamente le mani con acqua e sapone e infilare un nuovo guanto. In
caso di reazione allergica consultare un medico.

Per la lavorazione di resina liquida e di oggetti stampati non sottoposti a post-fotopolimeriz-
zazione (oggetti allo “stato verde”) sono valide le indicazioni di sicurezza e le precauzioni
riportate nelle istruzioni per I'uso e nella scheda di sicurezza di VarseoSmile Temp. La
formazione di polveri durante la lavorazione degli oggetti stampati richiede anche I'impiego
di una maschera antipolvere.

E vietato I'impiego di parti in resina in VarseoSmile Temp come ausili per applicazioni per
alimenti e bevande.

C €aw
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4. Effetti collaterali e precauzioni

Precauzioni/Protezione

Durante I'utilizzo di VarseoSmile Temp & obbligatorio indossare indumenti protettivi.
Utilizzare occhiali protettivi e guanti in nitrile. Ulteriori informazioni sull'utilizzo del prodotto
sono riportate sulla scheda di sicurezza e sono disponibili sul BEGO Download Center
all'indirizzo www.bego.com. Non si pu tuttavia escludere che in casi rari possano insorgere
reazioni individuali nei confronti dei singoli componenti. In questi casi |'utilizzatore dovra
interrompere I'impiego di VarseoSmile Temp. Qualora dovessero manifestarsi incompatibilita
o reazioni allergiche nell'ambito del contatto con il paziente, si dovra sospenderne I'uso.

Indicazioni di pericolo come da scheda di sicurezza (MSDS)
e Provoca irritazione cutanea.
e Pud provocare una reazione allergoca cutanea.
e Provoca grave irritazione oculare.
e Pud irritare le vie respiratorie.
ATTENCIONE e Pud essere nocivo per gli organismi acquatici con effetti di
lunga durata.

Indicazioni di sicurezza come da scheda di sicurezza

(MSDS)

e Evitare di respirare la nebbia/i vapore/gli aerosol.

e Non disperdere nell'ambiente.

e Indossare guanti/indumenti protettivi/proteggere gli
Contiene: occhi/proteggere il viso.

Prodotti di esterificazione del e Cintattare un CENTRO ANTIVELENI/un medico in caso di
4,4'-isopropilidendifenolo,

etossilato e acido 2-metil prop-2- malesser?: o )

enoico, vetro dentale silanizzato, e In caso di irritazione o eruzione della pelle: consultare un

metil benzoilformato, ossido di :

difenil(2,4,6-trimetilbenzoil) med.IC(.). . . ) ) )
fosfina. Il contenuto totale di carica e Se l'irritazione degli occhi persiste, consultare un medico.
inorganica (dimensione delle e Smaltire il contenuto/recipiente in conformita alle

particelle 0,7 um) & compreso tra . o . ) )

i130 eil 50% in massa. disposzioni locali € nazionali.

* Questo marchio e una denominazione commerciale/un marchio registrato di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.
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5. Avvertenze generali relative all'uso

Consegna

VarseoSmile Temp ¢ disponibile nei colori A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin, in base alla
scala cromatica VITA* classical, e viene fornito in flaconi chiusi e impermeabili alla luce.

Capacita:

e REF 41022 =500 g, A2 Dentin e REF 41103 =250 g, A3 Dentin
e REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 =500 g, C2 Dentin
e REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Al ricevimento della merce controllare quanto segue:
e |ntegrita del flacone/della confezione

e Quantita

e Documenti di spedizione e marcatura

Conservazione

VarseoSmile Temp deve essere conservato nella bottiglia o cartuccia sigillata originale

a temperatura ambiente (circa 22 °C), in un luogo buio e asciutto. La temperatura non

deve superare i +28 °C né scendere al di sotto dei +4 °C! Rispettare la data di scadenza
stampigliata. Se si lavora materiale la cui data di scadenza & gia superata non ¢ piu possibile
garantire una lavorazione perfetta.

6. Lavorazione

VarseoSmile Temp & un componente del sistema di stampa a 3D Varseo di BEGO,
appositamente concepito per la lavorazione nella stampante 3D Varseo.

Le impostazioni per la stampa sono riportate sulle istruzioni per I'uso dell'apparecchio.

* Questo marchio e una denominazione commerciale/un marchio registrato di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.
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Nota:

e | unghezza max. della costruzione del ponte fino a 7 elementi.

e Al massimo un elemento di ponte con larghezza di un molare!

e Rispettare gli spessori minimi delle pareti delle corone e I'area della sezioni trasversali dei
connettori per i ponti:

Corone, inlay, onlay e veneer

Spessore minimo della parete dei denti anteriori 1,0 mm
Spessore minimo della parete dei denti posteriori 1,0 mm
Spessore minimo delle pareti per le corone 1,0 mm
Regione anteriore
L'area della sezioni trasversali dei connettori 12 mm?
Spessore minimo delle pareti per le corone 1,5 mm
Regione posteriore
L'area della sezioni trasversali dei connettori 16 mm?

La temperatura di lavorazione ideale di VarseoSmile Temp rientra nell'intervallo compreso tra
18°C e 28°C. Prima del primo riempimento di VarseoSmile Temp nella cartuccia/vasca di
resina, il materiale deve essere agitato bene!

Durante il travaso prestare attenzione a esporre il meno possibile la resina per stampaggio
alla luce del giorno.

Per la lavorazione successiva — scelta della resina, configurazione del lavoro di stampa —
nell’ambito del processo di stampa rispettare le istruzioni per I'uso della stampante Varseo.
Prima di iniziare ogni processo di stampa, VarseoSmile Temp non habisogno di essere
miscelato, anche dopo lunghi periodi, fino a un mese di non utilizzo, perché non vi &
deposito di particelle solide (cariche). Prima di ogni stampa verificare la presenza di bolle
d'aria tra la piattaforma e il fondo della cartuccia. A questo alzare la cartuccia e controllare il
lato inferiore. Le bolle d'aria possono influire negativamente sul risultato di stampa.

Quando si controlla la pellicola antiaderente dopo ogni stampa, si consiglia di usare le carte
bianche BEGO (REF 19551) o una spatola in silicone. Evitare oggetti appuntiti o affilati come
ad esempio una spatola di metallo: questo danneggerebbe la pellicola!
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Lavorazione successiva

Al termine del processo di stampa, gli oggetti stampati vengono staccati dalla piattaforma
con l'ausilio della spatola fornita a corredo. L'oggetto stampato deve essere pulito in due fasi
con etanolo (96 %), ricorrendo a un bagno ad ultrasuoni.

Nota: L'etanolo non deve essere mai versato direttamente nel bagno ad ultrasuoni, ma deve
essere sempre posto all'interno del contenitore consigliato (REF 19621) nel serbatoio per
bagno ad ultrasuoni pieno d'acqua. Utilizzare un bagno ad ultrasuoni antideflagrante.

1. Pulire I'oggetto stampato per 3 minuti in una soluzione di etanolo (96 %) riutilizzabile
utilizzando un bagno ad ultrasuoni non riscaldato.

2. Dopo la pulizia preliminare, I'oggetto deve essere pulito completamente per 2 minuti
con una nuova soluzione di etanolo (96 %) utilizzando un bagno ad ultrasuoni non
riscaldato. A questo punto prelevare I'oggetto stampato dal bagno di etanolo e nebulizzare
ulteriormente con etanolo (96 %) per eliminare completamente i residui di resina.
Suggerimento: | residui di resina possono essere eliminati facilmente anche con un
pennello imbevuto di etanolo (96 %).

Non superare una durata complessiva della pulizia di 5 minuti in quanto si potrebbero
danneggiare gli oggetti stampati (dilatazione dell'oggetto con etanolo). Dopo la pulizia,
I'oggetto stampato viene asciugato ad aria compressa, in presenza di un sistema di
aspirazione. Se al termine dovessero essere ancora presenti dei residui di resina fluida sulla
superficie degli oggetti, per una rimozione completa occorre spruzzare nuovamente etanolo
(96 %) e asciugare di nuovo mediante soffiaggio.

Passo raccomandato per il processo di rifinitura e post-indurimento:

1. Staccare le strutture di supporto. A tale scopo si pud utilizzare un disco separatore oppure
una tronchese a taglio laterale.

2. Sabbiare con attenzione la superficie degli oggetti con Perlablast micro (REF 46092/
54302) applicando una pressione di sabbiatura max. di 1,5 bar.

3. Controllare I'accoppiamento degli oggetti e elaborarli completamente: per la rifinitura e la
contornatura possono essere utilizzate frese in carburo di tungsteno o mole diamantate.

4. Procedere alla post-fotopolimerizzazione degli oggetti con BEGO Otoflash o HiLite Power*
senza modello (vedere tabella seguente) e lasciar raffreddare.

5. Lucidare la superficie degli oggetti con pietra pomice e pasta lucidante. Durante la lucida-
tura evitare che la resina si surriscaldi. Per ottenere la qualita migliore eseguire la lucida-
tura dopo la post-fotopolimerizzazione.

* Questo marchio e una denominazione commerciale/un marchio registrato di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.
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Le caratteristiche definitive dell'oggetto stampato dipendono dal processo di post-indurimen-
to. Questi sono dalla leggera fotopolimerizzazione con BEGO Otoflash (due lampade strobos-
copica allo xeno, frequenza del lampeggio 10 Hz, spettro luminoso 300-700 nm) o HiLite
Power*, ditta Heraeus Kulzer (una lampada stroboscopica allo xeno, frequenza di lampeggio
20 Hz, spettro luminoso 390-540 nm).

VarseoSmile Temp

Apparecchio di BEGO Otoflash HilLite Power*  Nota

post-indurimento (con gas di protezione)

Lampeggi 2x1.500 - Rivoltare I'oggetto tra un
processo di fotopolimerizza-

Tempo [sec] - 2x90 zione e quello successivo

Nota: In caso di utilizzo della lampada BEGO Otoflash usare la funzione gas di protezione.
Essa determina un'ulteriore riduzione del contenuto comunque basso di monomeri residui.
Impostare l'interruttore per la funzione gas di protezione sulla posizione 1. | dettagli sono

riportati nelle istruzioni per I'uso del fotopolimerizzatore.

Nota: | tempi indicati valgono soltanto per apparecchi sottoposti a regolare manutenzione
che generano un'intensita luminosa conforme.

7. Conservazione e trasporto di oggetti stampati
Gli oggetti stampati completamente induriti devono essere conservati a temperatura
ambiente e protetti da fonti di luce forti.

8. Pulizia presso il laboratorio odontotecnico e I'ambulatorio dentistico

Corone e ponti completamente induriti realizzati in VarseoSmile Temp possono essere puliti
e disinfettati con facilitd. E possibile procedere a una pulizia con vapore (ad es. con Triton
SLA). E altresi possibile eseguire la disinfezione in bagno ad immersione (ad es. etanolo
96 % o MD 520* — Disinfezione per impronte, ditta Dirr Dental). Osservare le istruzioni del
produttore.

* Questo marchio e una denominazione commerciale/un marchio registrato di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.
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9. Avvertenza per l'ortodontista

Il provvisorio puo essere lucidato fino a farlo diventare brillante utilizzando i comuni
lucidanti per composito del ambulatorio dentistico. Il provvisorio finito puo essere fissato
con i cementi per provvisori comunemente reperibili sul mercato (ad es. Temp Bond NE*,
ditta Kerr). Qualora la protesi definitiva successiva dovesse venire fissata con cemento
per composito a base di metacrilato, si raccomanda I'utilizzo di cemento provvisori senza
eugenolo. Rispettare le istruzioni per I'uso del materiale di fissaggio.

10. Smaltimento

Il materiale separato e indurito (piastra di base, struttura di supporto) non é riutilizzabile. Il
materiale indurito pud essere smaltito tra i rifiuti domestici. La resina non consumata oppure
I'etanolo utilizzato per la pulizia con conseguenti residui di resina devono essere smaltiti
presso la locale azienda di smaltimento oppure presso il punto di raccolta sostanze nocive,
fornendo I'indicazione della scheda di sicurezza.

11. Caratteristiche del materiale e forme fornite

Colore* ** A2 Dentin, A3 Dentin, Resistenza alla =100 MPa
C2 Dentin flessione**
Densita* ca. 1,4-1,5g/cm? Spessore dello strato 50 ym

durante la stampa

Viscosita* 2.500-6.000 mPa*s Lunghezza d’onda 405 nm
stampanti 3D

* s applica alla resina liquida ** si applica alla plastica polimerizzata

* Questo marchio e una denominazione commerciale/un marchio registrato di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.
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Forme fornite

Contenuto Unita Pezzi REF
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 500¢g Flacone 1 41022
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 250¢g Flacone 1 41102
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 500¢g Flacone 1 41023
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 250¢g Flacone 1 41103
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 500¢g Flacone 1 41024
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 250 ¢g Flacone 1 41104

12. Simboli sull’etichetta

“ Fabbricante

LOT

REF

[l

N

€
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Lotto di produzione

Codice del prodotto

//T\ Proteggere dalla luce diretta
a

del sole

Marchio CE

Data di scadenza

DE Leggere le istruzioni per |'uso

stoccaggio

+28°C
/ﬂf Limiti di temperatura per la
+4°C

Utilizzo riservato a personale

specializzato



INSTRUCOES DE UTILIZACAO

VarseoSmile Temp

Resina para impressao 3D de restauracgdes de coroas e pontes temporarias, enchimentos,
revestimentos e facetas.

1. Utilizacao prevista/indicacao

A VarseoSmile Temp é um plastico fluido de fotopolimerizacéo a base de ésteres de acido
de metacrilico para a criagao de coroas e pontes provisorias, enchimentos, revestimentos e
facetas.

2. Contraindicacdes

Alergia conhecida a um ou varios elementos constituintes. Em caso de dudvidas, a alergia
deve ser esclarecida e excluida com base num teste especifico antes da aplicagao deste
produto.

A VarseoSmile Temp ndo pode ser utilizada para um fim diferente dos trabalhos provisérios
de coroas e pontes. Qualquer desvio destas instrucdes de utilizagcdo pode ter um efeito nega-
tivo na qualidade quimica e fisica dos plasticos fabricados com VarseoSmile Temp.

3. Instrucdes de seguranca

A VarseoSmile Temp é produzida e verificada segundo os mais altos padrdes de qualidade.
Para garantir o processamento posterior ideal, leia atentamente as informagdes contidas
nestas instrugdes de utilizagao. A utilizagéo indevida da VarseoSmile Temp e a inobservan-
cia das indicac¢des podem originar uma diminuicao da qualidade dos plasticos fabricados
com resina 3D VarseoSmile Temp. Para protecao, deve utilizar-se luvas de nitrilo, 6culos de
protecado e bata durante o processamento da resina e do plastico ndo endurecido. As luvas
médicas comuns ndo oferecem uma protecdo duradoura contra o efeito sensibilizador dos
metacrilatos. Se o produto entrar em contacto com as luvas, retire as luvas e elimine-as, lave
as maos imediatamente com agua e sabao e calce luvas novas. Consulte um médico em caso
de reagao alérgica.

Para o manuseamento da resina liquida e de objetos impressos nao expostos (objetos em
"estado verde") aplicam-se as instrugdes de seguranca e precaucdo das instrucdes de utiliza-
¢ao e da ficha de dados de seguranca da VarseoSmile Temp. Devido a possivel formagao de
p6 durante o processamento dos objetos impressos, deve ser utilizada adicionalmente uma
mascara de po.

E proibida a utilizacgo de pecas plasticas de VarseoSmile Temp como auxiliares para aplica-
¢des em alimentos e bebidas.

C €aw
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4. Efeitos secundarios e prevencao

Prevencao/protecao

E obrigatério utilizar vestuério de protecdo durante o manuseamento da VarseoSmile Temp.
Devem ser utilizados 6culos de protecéao e luvas de nitrilo. Pode consultar mais informagdes
sobre o manuseamento do produto na ficha de dados de seguranca, que esta disponivel no
BEGO DownloadCenter em www.bego.com. No entanto, em casos raros, nao é possivel ex-
cluir a possibilidade de ocorréncia de reacdes individuais a componentes especificos. Nesses
casos, a VarseoSmile Temp nao deve continuar a ser utilizada pelo respetivo utilizador. Se
ocorrerem incompatibilidades ou reacdes alérgicas no ambito do contacto com o paciente,
esta deve deixar de ser utilizada.

ATENCAO

Contetido:

Produtos de esterificacéo de 4,4'-iso-
propilidenodifenol, &cido etoxilado

e acido 2-metilprop-2-enoico, vidro
dentério silanizado, benzoilformato de
metilo, 6xido de difenil(2,4,6-trime-
tilbenzoil)fosfina. A proporcao total
de massas de enchimento inorganicas
(tamanho de particula 0,7 ym) é de
30-50% de massa.
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Indicagdes de perigo de acordo com a MSDS

Causa irritagdes na pele.

Pode causar reagdes alérgicas na pele.

Causa irritagao ocular grave.

Pode causar irritagéo das vias respiratorias.

Pode provocar efeitos nocivos duradouros nos organismos
aquaticos.

Instrucdes de seguranca de acordo com a MSDS

Evitar a inalagé@o de névoas/vapores/aerossois.

Evitar a libertacao para o ambiente.

Usar luvas de protecao/vestuério de protegao/protecao
ocular/protecao facial.

Em caso de indisposi¢éo, contactar um CENTRO DE
INFORMAGAO ANTIVENENOS/médico.

Em caso de irritagdo ou erupgao cutanea: obter aconselha-
mento médico/ajuda médica.

Caso a irritagao ocular persista: obter aconselhamento
médico/ajuda médica.

Eliminar o contetido/recipiente em conformidade com os
regulamentos locais e nacionais relativos a eliminacé&o.
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5. Indicacdes gerais relativas ao manuseamento

Fornecimento

A VarseoSmile Temp é fornecida nas cores A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin, de acordo com
o sistema de cores VITA* Classical, em garrafas opacas e fechadas.

Volume de enchimento:

e REF 41022 =500 g, A2 Dentin e REF 41103 =250 g, A3 Dentin
e REF 41102 = 250 g, A2 Dentin e REF 41024 =500 g, C2 Dentin
e REF 41023 =500 g, A3 Dentin e REF 41104 = 250 g, C2 Dentin

Aquando da rececgéao dos produtos, verifique os seguintes pontos:
e aintegridade da garrafa/embalagem

e aquantidade

e os documentos de expedicdo e a identificagao

Armazenamento
A VarseoSmile Temp deve ser armazenada na garrafa original fechada ou no cartucho a tempe-
ratura ambiente (aprox. 22 °C), num local escuro e seco. Deve assegurar-se que a temperatura

nao é inferior a +4 °C nem superior a +28 °C! A data de validade impressa deve ser respeitada.

No caso de processamento de material com validade expirada, ndo é possivel garantir um
processamento sem problemas.

6. Processamento

A VarseoSmile Temp é um componente do sistema de impressao 3D BEGO Varseo e foi con-
cebida para o processamento na impressora 3D Varseo.

Consulte os ajustes para a impressao nas instrucdes de utilizagao do aparelho.

* Esta marca é uma designagdo comercial/marca registada de uma empresa que nao pertence ao grupo de empresas BEGO.
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Nota:

e Comprimento de construgdo max. até 7 elementos.

e Um elemento de ponte max. largura de um molar!

e Respeitar as espessuras minimas de parede para coroas e as areas transversais de conec-
tores para pontes:

Coroas, enchimentos, revestimentos e facetas

Espessuras minimas de parede na regiao dentéria anterior 1,0 mm
Espessuras minimas de parede na regido dentéria posterior 1,0 mm
Pontes

Regiao dentéria Espessura minima de parede para coroas 1,0 mm
anterior Area transversal minima de conectores 12 mm?
Regido dentéria Espessura minima de parede para coroas 1,5 mm
posterior Area transversal minima de conectores 16 mm?

A temperatura de processamento ideal da VarseoSmile Temp situa-se no intervalo de tempe-
raturas entre 18 e 28 °C. Antes do primeiro transvasamento de VarseoSmile Temp no cartu-
cho/tanque de resina, é necessario sacudir bem uma vez o material!

Durante o transvasamento, deve-se tomar cuidado de expor a resina de impressdo o minimo
possivel a luz do dia.

Para o processamento posterior — sele¢cdo da resina, configuragao da impressao — durante

o processo de impressao, devem ser respeitadas as instrucdes de utilizagdo da impressora
Varseo. Antes do inicio de cada processo de impressao, a VarseoSmile Temp nao tem de ser
misturada, mesmo apés um longo periodo de utilizagcdo, até um més, pois nao ha depésito
de matérias sélidas (massas de enchimento). Antes de cada impressao, verifique se existem
bolhas de ar entre o puncao e o fundo do cartucho, observando o lado inferior ao levantar

o cartucho depois de baixar o punc¢do. As bolhas de ar podem influenciar negativamente o
resultado de impressao.

Na verificagao da pelicula apés cada impressao, podem ser utilizados cartdes em branco

da BEGO (REF 19551) ou um raspador de massa de silicone. Evite utilizar objetos afiados,
como uma espatula de metal, para nao danificar a pelicula!
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Pés-processamento

No final do processo de impressao, os objetos impressos séo soltos da plataforma de
construgao com a ajuda da espatula fornecida. O objeto impresso deve ser limpo em dois
passos com etanol (96 %), utilizando um banho de ultrassons.

Nota: Nao encher o etanol diretamente no banho de ultrassons, mas sempre no recipiente
recomendado (REF 19621) no banho de ultrassons cheio de dgua. Deve ser utilizado um
banho de ultrassons com prote¢&o contra explosao.

1. Limpar o objeto impresso durante 3 min numa solucéo de etanol (96 %) reutilizavel com a
ajuda de um banho de ultrassons nao aquecido.

2. O objeto pré-limpo tem de ser completamente limpo durante 2 min com solugao de etanol
(96 %) fresca com a ajuda de um banho de ultrassons nao aquecido. A seguir, o objeto
impresso é retirado do banho de etanol e borrifado adicionalmente com etanol (96 %) para
eliminar completamente os dltimos residuos de resina.

Conselho: Com a ajuda de um pincel embebido em etanol (96 %) também é possivel elimi-
nar facilmente os residuos de resina.

Nao exceder o tempo total de limpeza de 5 minutos, caso contrario, pode ocorrer uma de-
gradacdo (dilatagao do objeto com etanol) dos objetos impressos. Ap6s a limpeza, o objeto
impresso é seco com ar comprimido através de um dispositivo de aspiragao. Se, no fim, ain-
da houver resina liquida aderida a superficie do objeto, esta pode ser eliminada por completo
pulverizando com etanol (96 %) e soprando novamente.

Sequéncia recomendada para o processo de acabamento e pés-endurecimento:

1. Separar as estruturas de suporte. Para a separacdo pode ser utilizado um disco de corte ou
um cortador lateral.

2. Jatear cuidadosamente as superficies dos objetos com Perlablast micro
(REF 46092/54302) e numa presséao de jato méx. de 1,5 bar.

3. Verificar os objetos quanto ao ajuste e concluir o acabamento: para o acabamento e o con-
torno podem ser utilizadas fresas de metal duro ou abrasivos de diamante.

4. Pés-exposigao dos objetos com BEGO Otoflash ou HilLite Power* sem modelo (ver tabela em
baixo), a seguir, deixar arrefecer.

5. Polir a superficie dos objetos com pedra-pomes e pasta de polimento. Durante o polimento
deve ser evitado o sobreaquecimento do plastico. A melhor qualidade da superficie é obtida
através do polimento depois da pds-exposigao.

* Esta marca é uma designagdo comercial/marca registada de uma empresa que nao pertence ao grupo de empresas BEGO.
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As propriedades finais do objeto impresso dependem do processo de pés-endurecimento.
Estas s&o obtidas por fotopolimerizagdo com o BEGO Otoflash (duas lampadas de xénon
estroboscépicas, frequéncia de flash 10 Hz, espetro de luz 300-700 nm) ou com o HiLite
Power*, empresa Heraeus Kulzer (uma lampada estroboscépica de xénon, frequéncia de
flash 20 Hz, espetro de luz 390-540 nm).

VarseoSmile Temp

Aparelho de pés-endu-  BEGO Otoflash HiLite Power*  Observagao
recimento (com gas de protegao)
Flashes 2 x1.500 -

Virar o objeto entre os ciclos
de exposicao

Tempo [s] - 2x90

Nota: Caso seja utilizado o BEGO Otoflash deve ser utilizada a funcdo de gas de protegao.
Esta origina uma nova reducdo do ja baixo teor de monémeros residuais. Para tal, ajustar a
funcdo de gas de protecdo para a posicdo de comutacao 1. Os detalhes podem ser consulta-
dos nas instrucdes de utilizagao do aparelho de pds-exposicao.

Nota: Os tempos indicados sdo validos apenas para dispositivos com manutengao regular
que fornecem uma intensidade de luz correspondente.

7. Armazenamento e transporte dos objetos impressos
Os objetos impressos completamente endurecidos tém de ser armazenados a temperatura
ambiente e protegidos contra fontes de luz fortes.

8. Limpeza no laboratério dentario e no consultério do dentista

As coroas e pontes totalmente endurecidas de VarseoSmile Temp podem ser limpas e desin-
fetadas facilmente. E possivel uma limpeza através de evaporagéo (p. ex. com Triton SLA).
Também é possivel uma desinfegdo em banho de imersé&o (p. ex. etanol 96 % ou desinfecéo
para impressoes MD 520* da empresa Dirr Dental). Respeitar as indicagdes do fabricante.

* Esta marca é uma designacao comercial/marca registada de uma empresa que n&o pertence ao grupo de empresas BEGO.
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9. Indicacao para o dentista

O componente provisério pode ser polido até um alto brilho com polidores de massas com-
postas normalmente utilizados no consultério. O componente provisério acabado pode ser
fixado com cimento temporario disponivel no mercado (p. ex. Temp Bond NE* da empresa
Kerr). Se a restauragao final subsequente for fixada com cimento composto a base de meta-
crilato, é recomendada a utilizagdo de cimentos temporarios sem eugenol. Devem ser respei-
tadas as instrugdes de utilizag@o do material de fixagao.

10. Eliminacao

O material endurecido e separado (placa de base, estrutura de suporte) ndo pode ser reutili-
zado. O material endurecido pode ser eliminado no lixo doméstico. A resina nao utilizada ou
o etanol utilizado na limpeza, juntamente com os residuos de resina, devem ser eliminados
na empresa de eliminacgao local ou num ponto de recolha de residuos apropriado, indicando a
ficha de dados de seguranga.

11. Caracteristicas do material e formato de fornecimento

Dados fisicos

Cor* ** A2 Dentin, A3 Dentin, Resisténcia a flexao** =100 MPa
C2 Dentin
Densidade* aprox. 1,4-1,5 g/cm3 Espessura da camada durante 50 pym
a impressao
Viscosidade* 2.500-6.000 mPa*s Comprimento de onda da 405 nm

impressora 3D

*valido para resina liquida ** valido para plastico endurecido

* Esta marca é uma designagdo comercial/marca registada de uma empresa que nao pertence ao grupo de empresas BEGO.
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Formato de fornecimento

Contetido Unidade Peca REF
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 500¢g Garrafa 1 41022
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 250¢g Garrafa 1 41102
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 500¢g Garrafa 1 41023
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 250¢g Garrafa 1 41103
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 500¢g Garrafa 1 41024
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 250¢g Garrafa 1 41104

12. Simbolos dos rétulos

“ Fabricante D—i_]
LOT| codigo de ote g Data limite de utilizacgo

Consultar instrucdes de utilizagao

REF| Numero de referéncia Adverténcia

\\:// +28°C
) L
/.l\ Manter longe da luz sol » Limites de temperatura
C € Marca CE Apenas para pessoal técnico
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NWHCTPYKLUWA MO NPUMEHEHWNIO (RU_

VarseoSmile Temp

Cwmona gns 3D-nevaty BPEMEHHbIX KOPOHOK, MOCTOBUAHbIX NPOTE30B, BKNaAoK, HaknazaoK 1 BUHUPOB.

1. HasHayeHue/nokasaHue

VarseoSmile Temp npesicTaBnsieT coboi KMaKOTEKYY Yo CBETOOTBEPXKAAEMYIO NNIAaCTMacCy Ha 0CHOBE
CNOXHbIX 9DMPOB METAKPUMIOBOW KNCIOThI ANIS U3rOTOBNEHUS BPEMEHHBIX KOPOHOK M MOCTOBUAHbIX NPOTE30B,
BKNaAoK, HaknaaoK U BUHMPOB.

2. MpoTnBONOKa3aHus

Anneprus Ha 0uH UK HECKONBKO KOMMOHEHTOB. B cryyae coMHeHMs He0BX0AMMO BbISICHUTB 3TOT BOMPOC eLlie
[0 NPUMEHEHMS AAHHOTO NPOAYKTa, NPOBEAS CNEeLManbHbIil TECT, U UCKIIOYNTb annepru.

Cwmony VarseoSmile Temp pa3peLuaeTcs NpUMeHsTb TONbKO /151 U3rOTOBNEHIS BPEMEHHBIX KOPOHOK 1
MOCTOBMHbIX NPOTE30B. JIlo0e OTKMNOHEHNE OT JaHHOI MHCTPYKLIN MO NMPYMEHEHNIO MOXET HeraTuBHO
MOBMMUATL HA XMMIUYECKME M (U3NYECKNE CBOIICTBA NNACTMACC, M3rOTOBNEHHBIX Ha OCHOBe VarseoSmile Temp.

3. Yka3aHus no TexHuke 6e3onacHocTy

VarseoSmile Temp npon3BoauMTCS M NPOBEPSIETCS B COOTBETCTBUN C BbICOYANLLNMM CTaHAAPTaMU KaYeCTBa.
Yrobbl 06ecneymnTb onTUManbHble CBONCTBA MaTepuana s ero fanbHeiieit 06paboTki, BHUMATENBHO
NpoYTUTE MH(OPMALIMIO, COEPXKaLLYOCs B AaHHOIM MHCTPYKLIW MO NpUMEHeHNI0. HeHaanexalyee
npumeHeHne VarseoSmile Temp v urHopupoBaHue cBeEHNI MOXET NPUBECTY K YXYALLEHMIO kKa4yecTBa
nnactmacc Ha ocHoBe cmonbl VarseoSmile Temp ans 3D-nevatu. B Lensix nHAMBMAYanbHON 3aLUUTbI Npy
paboTe CO CMOMOI M HEMONYMEPN30BaHHOI NNacTMaccoil HeOBXOAMMO NCMONb30BATL HUTPUIOBbLIE NEPYATKY,
3aLuTHbIe 04KM 1 xanaT. CTaHgapTHble MeaULMHCKIE NepyaTky He 06ecneymnBaloT ANUTENbHO 3aLyThbI

OT CEeHCNBbMNM3MpytoLLero BO3ENCTBUS MeTakpunaToB. [pu KOHTAKTE NPOAYKTa C NepyaTKol CHUMUTE

W yTUNN3NPYITE ee, Cpady MOMOIITE PYKM BOLOM M MbINIOM M HaieHbTe HOBYI0 nepyaTky. Mpu nosBneHnn
annepryeckoi peakLym obpaTuTeck K Bpady.

B oTHOLWeHMM 0BpalLeHNs C XMIKOTEKYYeil CMOMON M He NOLBEPraBLLMMUCS NOCTNONMMEpPH3aLMK
HaneyaTaHHbIMW 06bekTamu (06bEKTaMM B «CbIPOM COCTOSHWMY) AENCTBYIOT ykadaHus no 6e30nacHoCTy 1
Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTI B UHCTPYKLIW MO NPYMEHEHNIO 1 nacnopTe 6e30nacHoCTy, KOTOpble NpuUnaratTes
k VarseoSmile Temp. 13-3a Bo3amMoxxHoro o6pa3oBaHms nbiny Bo Bpemst 00paboTki HaneyaTaHHbIX 00beKToB
HeobX0AMMO AOMOMHNTENBHO HOCUTb MbINE3aLLMTHYH0 MacKy.

3anpellaeTcs ncnonb30BaTh NNacTMaccoBble fetanu u3 VarseoSmile Temp B kayecTse nocyabl Ans
MPOLYKTOB NUTAHNS 1 HAMMUTKOB.

C € 0197
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4.Tlo6ouyHbIe feicTBMA U NpodUnakTUka

MpodunakTuka/sawmra

Bo Bpems paboTsi ¢ VarseoSmile Temp npenucaHo HOCUTb 3aLLUTHYHO OfEXAY.

Heobxoanmo 1cnonb3oBaTh 3aLUTHBIE 04KM M HUTPUMOBBIE NepyaTku. [JononHuTenbHas HGopmaLms o
npasunbHoM 06palLLeHUy C NPOSYKTOM COAEPXKUTCS B nacnopTe 6e30MacHOCTY M JOCTYMHA B LIEHTPe 3arpy30ok
BEGO Ha caitte www.bego.com. OfHako B peaknx Cnyyasx HEBO3MOXHO UCKIOYNTL UHAMBUAYANBHYIO
peakLmio Ha OTAeMbHbIE KOMMOHEHTI. B 3TUX Cryyasix COOTBETCTBYIOLLEMY NOMb30BATEN0 CefyeT
npekpaTuTh fanbHeliwyto paboty co cmonoin VarseoSmile Temp. Ecnu HenepeHOCUMOCTb UMK anneprinyeckne
peakLuy BO3HWKAIOT NPY KOHTAKTE NaLyueHTa ¢ MaTepuarnom, HeoBXoAMMO NpekpaTuTh UCMONb30BaHNE 3TOro

npoaykTa.

BHUMAHME

Copepxut:

MpoayKTel aTepudmKaLmm
4,4'-n3onponunuaeHamnderona,
9TOKCUMMPOBAHHbIE 1 2-MeTUn-2-
nponeHoBas kucnota, obpabotaxHoe
CMNaHOM CTOMATONOrNYeckoe
cTekno, MeTunbex3onndopmuar,
andexnn(2,4,6-TpumetunbeHsonn)
hocduHokeua,. Obluee conepxaque
HeopraHnyeckux HanonxuTenei (pasmep
yactuy 0,7 mkm) coctasnset ot 30 4o
50% no macce.

YkasaHusi Ha OMacHOCTY COrMacHo nacnopty 6e30nacHOCTH XMMUYECKON

npoaykumv (MSDS)

* [1pn nonagaHum Ha Koxy BbI3blBAET pasgpaxeHme.

* [1py KOHTaKTE C KOXEil MOXET BbI3BaTb anmepruyeckyto peakLmio.

* [lpu nonagaHuu B rnasa BbI3bIBAET BbIPaXEHHOE Pa3apaxeHue.

* MoxeT BbI3BaTb pa3fipaeHne BEPXHUX AbIXaTENbHbIX Ny Teil.

* MoxeT BbI3BaTb A0MrOCPOUHbIE OTPULIATENbHBIE NOCTEACTBUS AN
BOZHbIX OpraHn13MOoB.

YkasaHusi no TexHuke 6e30nacHoOCTI COrnacHo nacnopty 6e3onacHocTH

Xumudeckoit npogykuumn (MSDS)

* W3beratb BObIxaHWs TyMaH/napa/aspo3oneil.

* Waberatb nonafanus B OKpYxatoLLyto Cpesy.

* Mcnonb3oBaTth nepyatkit/ cneLoaexay / cpencTBa 3aluThl rnas/nuua.

* O6paTNTLCS 38 MEAMLMHCKOI MOMOLLBIO NP MAIOXOM CaMOYyBCTBIM.

* Tlpy pa3gpaxeHun KOXM Urv NOSBIIEHNM Ha Heil Chinu:
NPOKOHCYMLTUPOBATLCS C Bpa4oM/06paTTbCs 38 MOMOLLbHO K Bpauy.

* Ecnu pasapaxeHue rna3 He NpoXOAMT: NPOKOHCYNbTUPOBATLCS C
Bpayom/06paTuTLCS K Bpady.

* YTURM3NpYiiTe COREPXMMOe | eMKOCTb COrMacHO MECTHBIM U
HaLMOHaNbHBIM NPeSUcaHNsIM.
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5. 06wme ykazaHus no oOpaLyeHnio

MocTaBka

VarseoSmile Temp noctasnsietcs B useTe A2 Dentin, A3 Dentin, C2 Dentin, no yseToBoit wkane VITA* classical,
B CBETOHENPOHMLIAEMbIX W 3aKPbITbIX By ThINKaX.

®dacoska:

+ REF 41022 =500, A2 Dentin + REF 41103 =250, A3 Dentin
+ REF 41102 =250, A2 Dentin + REF 41024 =500, C2 Dentin
+ REF 41023 =500r, A3 Dentin + REF 41104 =250, C2 Dentin

Mpv nonyyeHnn ToBapa NpoBepbLTE CELYIOLME NYHKTbI:
+ LlenocTHocTb 6yTbinku/ynakoBku

+ Konnyectso

+ ToBapoCONPOBOANTENbHbIE JOKYMEHTbI 1 MapKMPOBKY

XpaHeHue

VarseoSmile Temp He06Xx0aMMO XpaHUTb B 3aKPbITOV OPUrMHANBHOI By ThiKe UMW B KAPTPUILKE NpY KOMHATHON
Temnepatype (ok. 22 °C) B TeMHOM 1 cyxom MecTe. Heobxoanmo cneauTh, 4TobbI TEMNepaTypa He onyckanach
Huxe +4 °C v He nogHumanach Bbiwe +28 °C! CneayeT cobniofath ykasaHHy'o ATy OKOHYAHUS MUHUMANbHOTO
Ccpoka xpaHeHus. B cnyyae vcnonb3oBaHus Matepuana ¢ UCTEKLUM CPOKOM XpaHeHUs Haanexallee kavyecTBo
pesynbraTa paboThl He rapaHTUpyeTcs.

6. Wcnonb3oBaHue

Cwmona VarseoSmile Temp siBnisieTcst KOMNOHEHTOM cucTeMbl 3D-nevatu Varseo mpmbl BEGO n
ONTUMM3NPOBaHa AN1s ucnonb3osanms B 3D-npuHTepe Varseo.

CBefieHus 0 HAaCTpoilkax NpoLiecca nevaTi CoAepKaTcs B MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHWI0 COOTBETCTBYHOLLETO
npuHTEpa.

* [laHHbIl 3HaK SBNAETCH (UPMEHHBIM HaUMEHOBaHVEM/3aperuCTpUPOBaHHOI TOProBO MapKoi KOMNaHuK, KOTopas He BXOAUT B rpynny komnanui BEGO.
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MpumeyaHue:

* TpOTsKEeHHOCTb MOCTOBWAHONO NPOTE3a MaKC. 40 7 eAMHNL,

+ MakcumansHo 0HO MPOMEXYTOYHOE 3BEHO He BorbLUe LWVMpUHBI Monspal

+ Cobntogaiite MUHIMarbHYI0 TOMLLMHY CTEHOK ANst KOPOHOK W NOLLaAb NONPEYHOTO CeaMHEHNS
coeaMHNTENEN AN MOCTOBUAHBIX MPOTE30B:

KOpOHKI/I, BKNaaKu, HaKnagaku 1 BUHUPLI

MuH1ManbHas ToNLLMHA CTEHOK ANS POHTamNbHBIX 3y60B 1,0 Mm
MwuH1ManbHas TonLLMHa CTEHOK A1s 6OKOBbIX 3y60B 1,0 Mm
MocToBuaHble npoTe3bl

06naCTb BPOHTANBHBIX MuHUManbHas TONLMHA CTEHOK KOPOHOK 1,0 Mm
3y6os MuHMManbHas nnoLyazb NonNepeyHoro ceverns coeaeHNTens 12 Mm?
e GG MuHUManbHas TONLMHA CTEHOK KOPOHOK 1,5 MM
3y6os MuHumanbHas nnoLazb NonepeyHoro ceYeHns CoefeHnTens 16 Mm?

OntumansHas Temnepatypa 0bpaboTku cmonbl VarseoSmile Temp coctasnsiet ot 18 5o 28 °C. Mepen
nepenuBaHuem VarseoSmile Temp B kapTpuax/BaHHY ANs CMONbI, MaTepuan He06Xo0ANMO XopoLLo
BCTPAXHYTh!

Bo Bpems nepenusaHus HeobXxoAMMO CrieauTh 3a TeM, 4ToBbI CMOna 1S neyaTaHus kKak MOXHO MEHbLLE
noziBepranack BO3AENCTBII0 AHEBHOIO CBETA.

[ins panbHeiwmx atanos paboTbl — BbIOOpa CMOMbI, CO37jaHNs 3aAayu neyaTi — B pamkax npoiecca neyatu
HeobxozMo cobnioaaTh MHCTPYKLMIO MO NPUMEHeHNI0 NpuHTepa Varseo. Mepen Hayanom kaxaoro
npouecca neyatu cmony VarseoSmile Temp He HyXHO nepemelNBaTh, Jaxe nocne ANUTENLHOTO, A0
OHOTO MecsALa, HeUcnonb30BaHus, Tak kKak TBepAbIe BelecTBa (HanonHuTenu) He oceaator. Mepen
KaxAbIM NPOL,ECCOM NeyaTy NpoBepsNTe, HET NN Ny3bIPLKOB BO3AYyXa MeXAY NAYHXepoM 1 AHOM
KapTpuaxa. [lns aToro nocne onyckaHus niyHxepa noAHUMUTE KAPTPUAXK U NOCMOTPUTE Ha HUXKHIOKW
cTopoHy. My3bIpbKku Bo3AyXa MOTYT OTPULATENBHO CKa3aThCsl Ha pe3ynbTaTe neyaru.

[py KOHTPONMPOBAHMM MIIEHKYN MOCME KaXO0ro NpoLiecca nevaTit MoXHO UCMoMb30BaTh kapThbl Ans
3ameLumBaHus ovpmbl BEGO (REF 19551) unn cunmkoHoBYto ionaTtky Ans Tecta. He ucnonb3yiTe ocTpble
npeaMeThl, Takie kak METannMYeckuii WnaTenb, 4To6bl He NOBPEANTL NNEHKY!
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HononHutenbHas o6paboTka

Mo 3aBepLLeHNM NpoLiecca nevaTy HanevaTaHHble 06beKTbl 0TAENSITCS OT 0CHOBAHWS NPY NOMOLL
npunaraemoro wnatens. HanevataHHble 06bekTbl HE0OX0AMMO B AiBa Tana 04MCTUTL NP MOMOLLYM 3TaHONa
(96 %) v c ncnonb30BaHMEM ybTPa3BYKOBO BaHHbI.

Mpumeyanue: Hukorga He 3anuBaliTe 3aTaHoN HEMOCPEACTBEHHO B YbTPA3BYKOBYI0 BaHHy. Cnepsa 3aneiTe
aTaHon B pabouyto emkocTb (REF 19621), a 3aTemM NOMECTITE e€ B 3an0MNHEHHY0 BOLOW yNbTPa3ByKOBYHO
BaHHy. Heobxoanmo 1cnonb3oBaTh yNbTPa3BykoByH BaHHY B3pbIB0OE30NacHOro MCMOMHEHNS.

1. OumwiaiTe HaneyaTaHHbIA 06BEKT B TEYEHUE 3 MUHYT B MHOropa3oBoM pacTaope ataHona (96 %) B
HeoborpeBaeMoii ynbTPa3ByKOBOI BaHHe.

2. Ins nonHoro 3aBepLueHus npoLecca HeobXoAMMO 04NLLaTL NPeBAPUTENBHO OHMLLEHHBIN
HaneyaTaHHbIi 0GBEKT NPy MOMOLLY CBEXENPUrOTOBIIEHHOTO pacTBopa ataHona (96 %) B TeyeHne 2 MUH
B HeobGorpeBaeMoii ynbTpa3ByKOBOI BaHHe. 3aTeM HaneyaTaHHbI 06BEKT M3BNEKAETCS U3 pacTBopa
aTaHona 1 A0MONHUTENBHO OnpbickMBaeTCs aTaHONoM (96 %), 4ToObl NONHOCTLIO CMbITb NOCMEHNE OCTATKM
CMOTTbI.
Cogert: OcTaTku CMOMbI NEMKO yAANSOTCS C NOMOLLbH CMOYEHHO B aTaHone (96 %) KMcTouku.

He npeBbiLualite 06LLy0 NPOJOMKUTENBHOCTS OHUCTKIA, COCTABMSIOLLYHO 5 MUHYT, Tak Kak B IPOTUBHOM Cry4ae
BO3MOXHO MOBPEXAEHNE HaneyaTaHHbIX 06beKTOB (HabyxaHue o6bekTa Nof BO3elcTBIEM aTaHoNa). Mocne
O4MCTKM HaneyaTaHHbI 0BBEKT CyLIMTCS NOCPESCTBOM CKATOr0 BO3AYyXa Nof BbITSKKON. Ecrnv nocne atoro
Ha NOBEPXHOCTH 0BbEKTA OCTAETCS KMAKOTEKYYas CMONa, ee MOXHO NOMHOCTbIO YAANUTb NOCPEACTBOM
MOBTOPHOTO 06pbI3ruBaHus aTaHoNoM (96 %) u NOBTOPHOI 064y BKA.

MocnepoBatenbHOCTL AENCTBUIA, pEeKOMEHAYEeMbIX NP1 06paboTKe U NOCTNONMMEPU3aLIUK:

1. O1nenuTe nopaepxku. [ins oTAeneHns MOXHO Ucnonb3oBaTh Nbo auckoyto nuny, nnbo 6okopes.

2. AKKypaTHO BbINOMHUTE NEeCkoCTpyiiHyto 06paboTky noBepxHoCcTH 06BEKTOB ¢ nomoLpio Perlablast micro
(REF 46092/54302) npu paBnexuu cTpyu He 6onee 1,5 6ap.

3. MpoBepbTe NoAroHKy 06bEKTOB M NPOM3BEANTE OKOHYaTENbHY 00paboTKy: ANs NpuaaHUs He0BX0AMMOro
pa3mepa, popMbl 1 penibeda NOBEPXHOCTY MOXHO UCMOMb30BaTh TBEPAOCNABHbIE (PEe3bl Uy anMasHbIi
abpasaBHBbIA MHCTPYMEHT.

4. Moctnonumepuaauus 06bekToB ¢ nomowysio BEGO Otoflash unu HiLite Power* 6e3 moaenu (cm. Tabnuy
HUXe), 3aTeM OXNaxaeHue.

5. OTnonupyiTe NOBEPXHOCTL 0BEKTOB NEM3ON 11 MONMPOBAaNbHON NacToit. Bo Bpems nonmpoBku He
JOnyckaliTe neperpesa nnactmacchl. Hannyuluee ka4ecTBo NOBEPXHOCTU AOCTUrAETCS NPM NONMPOBKe
nocne nocTnonumMepu3aLmu.

* [laHHbIl 3HaK SBNAETCH (UPMEHHBIM HaUMEHOBaHVEM/3aperuCTpUPOBaHHOI TOProBO MapKoi KOMNaHuK, KOTopas He BXOAUT B rpynny komnanui BEGO.
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OkoHYaTenbHble CBOMCTBA HaneyaTaHHOro 06bekTa 3aBUCAT OT MPOLIECCa NOCTNONMMEPU3aLN.

Onw pocTuratotcs 6narogaps dotononumepuaaumy ¢ nomolbio BEGO Otoflash (aBe kceHoHOBbIE
cTpobockonuyeckue namnbl, Yactota cBeToBbIX Benbiwek 10 'y, cBeToBOW cnektp 300-700 HM) unu
¢ nomowbio HiLite Power* dmpmbl Heraeus Kulzer (ogHa kceHoHoBasi cTpobockonuyeckas namna,
yacToTa cBeTOBbIX Benbiwek 20 [y, cBeToBol cnekTp 390-540 Hm).

VarseoSmile Temp

Kamepa BEGO Otoflash HiLite Power* [Mpumeyanue
nocTnonuMepu3aLmum (c3awwuTHBIM raom)
Benbliwkm 2x1500 -

[NepeBopaunBath 06BEKT MEXIY
Bpems [c] B 2%90 Luknamu dotononumepusaLmum

Mpumeyanme: Mpn npumereHn npubopa BEGO Otoflash HyxHO ncnonb3oBath yHKLMIO 3aLLUTHOTO raa.
Bnarogaps eit o6ecneunBaeTcs fanbHeliLee CHINKEHNE 1 Be3 TOro HU3KOro 0CTaTOMHOTO COAEpKaHNs
MOHOMEPOB. [Ins 3TOro yCTaHoBUTE NepeknioyaTenb (yHKLMM 3aLuTHOro rasa B nonoxeHue 1. MogpobHbie
CBEAEHMS COAEPKATCA B MHCTPYKLMM N0 MPUMEHEHMI0 KamMepbl NOCTNONMMEpU3aLIAK.

MpumeyaHme: YkasaHHOe BpeMs kacaeTcsl TONbKO PerynsapHo o6enyxuBaeMblx npuGopoB, 06nagarLmx
COOTBETCTBYIOLLEN MHTEHCUBHOCTbIO CBETA.

7. XpaHeHue 1 TPaHCMOPTUPOBKA HanevaTaHHbIX 06LEKTOB
MonHOCTbl0 OTBEPAEBLUNE HaneyaTaHHble 06bEKTbI HyXHO XpaHUTb NPY KOMHATHOV TemMnepaType v 3aluaTb
OT CUMbHbIX UICTOYHIKOB CBETA.

8. Ouncrka B 3y6oTexHu4Yeckon nabopatopmum n 3y6oBpayebHOI npakTHke

lMonHoCTbI0 3aTBEpAEBLLME KOPOHKM N MOCTOBMAHBIE NPOTe3bl 13 VarseoSmile Temp npocTo ouuarTes v
Ae3nHduumpytotes. BoamoxHa ouncTka nocpectaom 06paboTku napom (Hanpumep, ¢ nomolubto Triton SLA).
Takke BO3MOXHa e31HMEKLMSA METOLOM NOTPYKeHNs B pacTBOP (HanpuMep, C MCNomnb3oBaHWeM aTaHona

96 % nunu rotosoro pacteopa Ans aeanHdekuun cnenkos MD 520% dupmbi Diirr Dental). CobnitogaiiTe ykasaus
N3roToBUTENS.

* [laHHbI 3HaK ABNAETCS (MPMEHHBIM HaUMEHOBaHIEM/3apErcTPUPOBAHHOI TOProBOI MapKo KOMNaHIM, KOTOpas He BXOANT B rpynny komnauit BEGO.
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9. YkazaHue ans Bpava

BpeMeHHbI IpoTe3 MOXHO 0TNONMPOBaTh A0 6r1ecka ¢ NOMOLLbHO LUMPOKO MPUMEHSIEMbIX B
CTOMATOMNOrMYECKOM NpaKTUKe MONMMPOBOYHbIX HACaZoK 115 KOMMO3UTHBIX MaTepUanos. [0TOBbIA BPEMEHHDIN
MpOTE3 MOXHO KPenuTb C MOMOLLbI0 CTAHAAPTHbIX LEMEHTOB ANst BpeMEHHOM dukcamm (Hanpumep, Temp
Bond NE* coupmbl Kerr). Ecriv BnocnefcTauy nocTosHHbINA NpoTes ByAeT KpenuTbCs Npu NOMOLLYM KOMMO3UTHOTO
LieMeHTa Ha OCHOBe MeTakpunara, pekKoMeHAyeTCs UCMoNb30BaTh LEMEHT ANst BDEMEHHOM duKcaLmm, He
cofiepxalLnit aBreHon. Heobxonnmo cobnioaats MHCTPYKLMIO MO NPUMEHEHMIO MaTepuana Ans dukcaLum
3yBHbIX NPOTE30B.

10. YTunusaums

3aTBepaeBLUNIA M OTAENEHHDI MaTepyan (ONopHas NNacTuHa, NOAAEPXKKI) HENb3S UCMONb30BATh NOBTOPHO.
3aTBepaeBLUNII MaTepyan MOXHO yTUNM3MPOBAaTh BMECTe ¢ BbITOBLIMM 0TX0amMu. Henapacxo[oBaHHyo
CMORY UNK UCMOMb30BAHHBIN 151 O4UCTKM 3TAHOM C OCTaTKaMy CMOIbI HE06X04MMO YTUNU3NPOBATh Yepes
MeCTHOE YTUNN3NPYIOLLEE NPeaNPUATUE UK COOTBETCTBYHOLLMIA MYHKT NpYeMa BpeHbIX BELLECTB C ykadaHUeM
nacnopta 6e3onacHoCTy.

11. Xapaktepuctukm matepuana u gopma noctaBku

®usnyeckme aHHble

LiBe*** A2 Dentin, A3 Dentin, [TpoyHOCTb Ha 3rne™ 2100 MMa
C2 Dentin

[noTHocTL* ok. 1,4-1,5r/cm® TonwmHa crios npu neyatu 50 MKMm

BsaskocTb* 2500-6000 mMa*c [nuna BonHbl 3D-npuHTEpa 405 Hm

* OTHOCUTCSA K XXMAKOTEKYYel CMone  ** OTHOCUTCA K 3aTBep/AeBLUeN nnacTmacce

* [laHHbIl 3HaK SBNAETCH (UPMEHHBIM HaUMEHOBaHVEM/3aperuCTpUPOBaHHOI TOProBO MapKoi KOMNaHuK, KOTopas He BXOAUT B rpynny komnanui BEGO.
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CopepxaHne  YnakoBka wWT. REF
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 500r ByTbinka 1 41022
VarseoSmile Temp, A2 Dentin 2501 ByTbinka 1 41102
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 5001 ByTbinka 1 41023
VarseoSmile Temp, A3 Dentin 2501 ByTbinka 1 41103
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 5001 OyTbinka 1 41024
VarseoSmile Temp, C2 Dentin 2501 ByTbinka 1 41104

12. CuMBONbI Ha ITUKETKE

d W3roToBuTens

LOT

REF

[l

Kog napTum

Homep no katanory

//T\ He ponyckaTtb Bo3gencTaus
“@° \ COnHeuHoro ceeta

€
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OGpaTnTech K UHCTPYKLMM 1O
NPUMEHEHNIO

/cnonb3oBatb A0

OcTopoxHo! Obpatutecs k
NHCTPYKLMW MO NPUMEHEHNIO

TemnepatypHbIil Anana3oH

Tonbko Ans cneumanncTos
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